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STEMMANN INFORMAGOES GERAIS

1.0 — FINALIDADE

Fornecer instru¢des gerais sobre a instalagéo, operacdo e manutencédo do equipamento, como também nas atividades
que influenciam o bom desempenho e qualidade.

Importante!

DE Recomendamos a leitura do manual de instrugées com atengao antes do inicio dos servigos.

2.0 - APLICAGAO

Aplica-se na transmisséo de energia: forca, comando ou sinal para equipamentos méveis em geral que utilizam cabos
flexiveis em sua eletrificagéo.

Na recuperacado de mangueiras de ar comprimido e mangueiras de agua e de 6leo.

Industria em geral:

* Pontes rolantes;

» Porticos rolantes;

» Talhas e monovias;

» Ferramentas elétricas - linhas de montagem;
* Eletro-imas;

» Vagonetes.

Maquinas para mineragao:
» Escavadeiras;

* Mineradores continuos;
» Perfuratrizes;
* Retomadoras;
* Empilhadeiras;
» Carregadores;
» Stackers;
* Reclaimers;
» Trippers.

Maquinas portuarias:

» Porticos rolantes;

* Guindastes;

+ Transtainers;

+ Portainers;

» Descarregadores e carregadores de navios;
» Sugadores.

Iras

3.0 - DOCUMENTOS DE REFERENCIA

+ ORGC:

+ OF:

* Ordem de Compra N°:
» Desenho N°:

4.0 — TERMINOLOGIA

Nao aplicavel.

5.0 — CARACTERISTICAS GERAIS

5.1 — Tipos

* Enroladores com acionamento manual;

* Enroladores com acionamento a mola;

* Enroladores com acionamento a contrapeso;

Enroladores com acionamento a motor de alto escorregamento;
Enroladores com acionamento a motor controlado por inversor de frequéncia.

Enroladores de Cabos / Mangue
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INFORMAGOES GERAIS

5.2—-Vantagens Especificas

STEMMANN

» Variedade de acionamento: mola, contrapeso, motor de alto escorregamento, motor controlado porinversor de frequéncia;
* Amplitude de linha de enroladores, seja qual for a aplicagéo, o tipo, a bitola e comprimento do cabo e mangueira e a

solicitagdo mecanica;

» Diversidade de modelos conforme a fungdo dos enroladores: recuperagéo de cabo elétrico, recuperagdo de mangueiras de

ar comprimido e de mangueiras de agua e de 6leo;

» Variedade de posicionamento do cabo: horizontal sobre leito, horizontal suspenso ou vertical;

* Montagem simples;

* Manutencgao simples, com disponibilidade de pegas nacionais para reposigéo.

5.3 — Dados Técnicos

Construgao
Estruturas
Molas
Motores

Anéis Coletores
Escovas

Ambiente de Instalagao

Dados Mecanicos
Velocidades Maximas

Dados Elétricos

Conjunto de Anéis — N° de Pdlos
Corrente

Voltagem de Operagédo Admissivel
Frequéncia

Classe de Protecao

Dados Hidraulicos — Mangueira
Capacidades — Pressdo Maxima

Ago carbono, ago inox

Aco carbono com tratamento

Alto escorregamento

Gaiola controlado por inversor de frequéncia
Liga de bronze

Metal grafite e prata grafite

Coberto e descoberto

240m/min — velocidades maiores sob consulta

Multipolar — sem limites de polos

27A a 600A

500V a 35Kv — voltagens maiores sob consulta
60Hz

IP 65 — protegcbes maiores sob consulta

Agua: 54Kg/cm?

Vapor: 8,7Kg/cm?

Oleo hidraulico: 214Kg/cm?
Ar comprimido: 10,7Kg/cm?

Iras
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STEMMANN INFORMAGOES GERAIS

6.0 — INSTALAGCAO

Importante!
O equipamento devera ser instalado de acordo com as instrugdes contidas neste catalogo e no
manual por pessoal qualificado. Alteragdes se necessarias, devem ser submetidas a aprovagao
por parte da Stemmann.

6.1 —Embalagem/Retirada do Equipamento da Embalagem /Armazenamento

Os enroladores de cabos elétricos e mangueiras da Stemmann s&o fornecidos em embalagens adequadas ao tipo de
transporte especificado e preparados para ser permitido um facil manuseio, com a devida protegdo aos componentes do
equipamento.

Em geral quando temos definido o transporte rodoviario, o conjunto e seus acessorios sdo embalados em paletes, caixas ou
engradados de madeira.

Antes do inicio da instalagdo e montagem, os equipamentos devem ser inspecionados visualmente para verificar se
houveram danos durante o transporte e quais séo as condi¢des do equipamento recebido. Qualquer ocorréncia, contatar a
Stemmann.

Caso os equipamentos nao sejam instalados apds a entrega e necessitem ser armazenados para uma instalagéo futura, os
mesmos devem ser acondicionados em local adequado, de forma a garantir a integridade do equipamento.

6.2—-Requisitos da Fixagao dos Enroladores

Antes do inicio da montagem do enrolador a base de fixagcdo onde este sera instalado deve ser inspecionada, conforme
segue:

a) Verificar a dimenséo da base de fixagdo com respectivo posicionamento e diametro dos furos para a montagem dos
parafusos de fixagao;

b) Verificar a planicidade e o alinhamento da base de fixagéo onde seré instalado o enrolador;

¢) Abase de fixagao deve ser projetada de forma que possa suportar e absorver o peso préprio do enrolador, assim como das
forgcas provocadas pelo efeito de ventos e choques de acordo com o local da maquina mével onde sera instalado;

d) Oscilagdes no enrolador causados por uma base de fixagao insuficiente ndo sdo permitidas e podem comprometer o
desempenho do equipamento. O enrolador ndo deve sofrer tor¢gdes e nem ficar instavel, de forma a provocar tensdes em
sua estrutura.

stemmann.com.br
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ENROLADORES STEMMANN

7.0—-ENROLADORES
7.1-Enroladores com Acionamento Manual
Tipo THZ

Os enroladores com acionamento manual destinam-se basicamente a equipamentos de movimentacdo esporadica e
descontinua.

—Fixagéo: Flange, podendo ser fornecido com base de fixagéo
— Capacidade de Corrente Nominal: THZ20: 27/36A

THZ30:27/36/47/65A

THZ40-50: 27/36/47/65/115/143A
—Classe de Isolagao: 500VAC/600VCC a L
—Grau de Protegao: IPW 65

Sentido Enrolar

JE

< @:
ol ml T
e T
4 (W[N1N) ' ‘L, ¥
< b ~
’I === -
ZPrensa Cabo @i
Dimensoes dos enroladores
d 2D L a Zh i of k Dimensional b (mm):

Tipo ) . .
P mm mm mm mm | mm mm mm mm Conforme tipo e quantidade de anéis.

TFZ20 | 200 320 180 70 130 100 13 110
TFZ30| 300 450 250 70 130 100 13 110
TFZ40 | 400 630 320 80 220 180 17 110
TFZ50 | 500 800 320 80 220 180 17 110

Tabela para escolha de enroladores THZ20, THZ30, THZ40 e THZ50 para cabos dispostos na Horizontal sobre leito, na
Vertical (suspenso) analisar a quantidade e peso total do cabo.

Cabo Enrolador
Secao P P Comp.
Nominal 2 Max. kelso Horizontal Tipo
mm? mm g/m m
69 THZ20-3/27 (72)
3x15 | 89 | 0140 166 THZ30-3/27 ©
64 THZ20-4/27 L=
4x15 | 97 | 0,180 154 THZ30-4/27 O
44 THZ20-3/27 =)
3x25 | 17 0,235 5 7303027 =
28 THZ20-4/27
4x25 | 12,8 0,290 = 7304127 %
27 THZ20-3/27
3x15 | 138 0,220 75 THZ30-3/27 =
4x15 | 145 0.270 25 THZ20-4/27 o
: 50 THZ30-4/27
24 THZ20-3/27 (2]
3x25 | 153 0,360 47 THZ30-3/27 (@)
176 THZ40-3/27 Qo
14 THZ20-4/27 S
4x25 | 16 0,300 44 THZ30-4/27 (D)
125 THZ40-4/27 @
25 THZ30-3/36
3x4 184 | 0430 92 THZ40-3/36 ©
23 THZ30-4/36 (7))
4x4 20,5 0,490 87 THZ40-4/36 D
194 THZ50-4/36 =
3x6 | 20 0,440 e Descrigdo da Nomenclatura _g
59 THZ40-4/47 THz 20-PE+3 /27 ©
4x6 | 22 0580 170 THZ50-4/47 L Corrente f S
R uantidade de pélo fase
3x10 54 0,950 53 THZ40-3/27 Dol o p ot
142 THZ50-3/27 ‘|
3 THZ204/65 Diametro do tambor (=
4%x10 27 0,980 06 THZ504/65 Tipo do enrolador LLI

<
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STEMMANN ENROLADORES
7.2—Enroladores com Acionamento a Molas — Sistemas de Recuperagéao

|- Sistema de Recuperagao Horizontal em Uma ou em Duas Diregdes

a) Recuperagao do cabo paraum lado do percurso —alimentagao lateral, em uma das extremidades do percurso.

Cabo horizontal sobre o leito, alimentagdo em uma das extremidades do percurso, enrolador instalado no equipamento movel.
O cabo éigado suavemente do leito, ndo havendo desgaste do cabo por atrito.

——

@ T

z

b) Recuperagao do cabo paraum lado do percurso —alimentagao lateral, em uma das extremidades do percurso.
Enrolador montado em uma base fixa, em um dos lados. Neste caso, como o cabo se arrasta sobre o leito quando é recolhido,
havera atrito (figura b1). Para minimizar o atrito e prolongar a vida util do cabo, recomenda-se a utilizagédo de roletes, com
redugado da tragado necessaria, permitindo a aplicagao do acionamento de menor dimensionamento (figura b2).

figura b1 figura b2

O— = I,MHM\;@
o o

L L

c) Recuperagao do cabo para dois lados do percurso — alimentagao central, no meio do percurso.

Neste caso, para evitar flexao excessiva na passagem sobre o ponto de alimentagéo, o enrolador devera ser montado a uma
determinada altura acima do leito do cabo, H =1,5m maximo.

A medida que o equipamento movel se afasta em uma das diregbes do ponto central de alimentagéo, da-se o desenrolamento;
quando o equipamento moével se aproxima do ponto de alimentagéo, ocorre o enrolamento.

No caso de recuperagao para ambos os lados do percurso, ha a vantagem de o comprimento do cabo ser igual a metade do
percurso, mais 2 espiras de reserva, que permanecerao no tambor.

—

F-
a5
\_./’

7

Iras

Il - Sistema de Recuperagao Horizontal com Roldana Guia Cabo

O enrolador instalado em um equipamento mével ou em uma base fixa.
Os enroladores a mola foram projetados para uma altura de montagem de 1,5m entre o centro do enrolador e o leito do cabo.
Quando houver necessidade de uma altura maior, utilizaremos um dispositivo de desvio e uma mola mais potente.

Enroladores de Cabos / Mangue
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ENROLADORES STEMMANN

lll- Sistema de Recuperagao Horizontal em Uma ou Duas Diregdes com Cabo Suspenso

a) Com enrolador instalado no equipamento mével
O enrolador é instalado em um equipamento moével, e o enrolamento é feito com o cabo suspenso.

——

—7 o m

b) Com enrolador instalado em uma base fixa
O enrolador é instalado em um base fixa, e o enrolamento é feito com o cabo suspenso.

I
_»
— —

Este sistema s6 se aplica a cabos de comprimento reduzido, pois a forga necessaria para enrolar o cabo pode exceder a
resisténcia mecanica do mesmo.
Neste caso, favor informar a flecha maxima do cabo para que possamos avaliar a viabilidade técnica do projeto do enrolador.

IV - Sistema de Recuperagao Vertical com Enrolamento para Cima

Nesta configuragao, a mola do enrolador deve ser dimensionada para levantar o peso total do cabo suspenso e enrola-lo.

Por comprimento nominal do cabo a enrolar entende-se a metragem a ser efetivamente enrolada (Lw). Este dado determina o
dimensionamento do corpo do enrolador. Se houver um excedente de cabo pendurado (H - Lw), favor indica-lo para o
dimensionamento adequado do enrolador.

Iras

el
L)

V - Sistema de Recuperacgao Vertical com Enrolamento para Baixo

Nesta alternativa, a mola do enrolador somente precisa da forga suficiente para enrolar o cabo, podendo-se desconsiderar
o peso do cabo pendurado. Para determinar o tipo de enrolador, consultar as tabelas de enrolamento horizontal sobre leito
constantes deste catalogo.

Nota: Os enroladores acionados a mola podem ser aplicados como enroladores de mangueira para ar comprimido
(pressao maxima de operagao = 10,7kg/cm?), para agua (pressdo maxima de operagédo = 54kg/cm? ou dleo hidraulico
(presséo maxima de operacgéao = 214kg/cm?).
Para esta aplicagéo, o dimensionamento podera ser feito através das tabelas de utilizagdo deste catalogo, observando-se
o didmetro externo da mangueira, o peso por metro da mesma e o peso do fluido no interior desta.

stemmann.com.br
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STEMMANN ENROLADORES

7.3 — Enroladores com Acionamento a Mola
Tipos TFZ14 - TFZ16

Enroladores pequenos, acionados a mola, para cabos de forga ou comando ou mangueiras leves e de extensao reduzida.
Para enrolamento de cabo ou mangueira na horizontal ou na vertical.

— Fixacéo: Flange, podendo ser fornecido com base de fixacao.
— Capacidade de Corrente Nominal: 27A

— Classe de Isolagao: 500VAC/600VCC

— Grau de Protecgéao: IPW 65

— Velocidade Maxima: 40m/min. Sentido Enrolar
T
a L b »90
15 17 )
3 - P 3x
T I
I
o|o ol i OO
H T I T
S/ TG T e
L L 1 |
/ L/ .
ZPre nsa Cabo
Dimensbes dos enroladores
a a Prensa : : .
Tipo 2d 2d2 2D L 1Mola |2 Molas| Cabo Dimensional b (mm):
mm mm mm mm mm mm pg Conforme tipo e quantidade de anéis.
TFZ14 140 140 240 95 85 110 13,5
TFZ16 160 160 280 110 85 110 16

Tabela para escolha de enroladores TFZ14 e TFZ16 para cabos dispostos na Horizontal sobre leito e Vertical (suspenso).
A tabela indica a quantidade total de polos, incluso pélo terra (PE).

Cabo Enrolador
Segao P Comp. Comp.
(7)) Nominal| 2 Max. :elsnc: Horizontal | Vertical Tipo P:so
© mm?2 mm g m m g
o 31 o o115 6 55 | TFZ14-327-1A11 | 2.9
D : 8 75 | TFZ16-3127-1A12 | 3,3
6 55 | TFZ 14-4/27-1A11 | 3
0,140 :
=) 4xi 10 ’ 3 75 | TFZ16-4127-1A12 | 34
O) o " 0180 6 55 | TFZ 14-5/27-1A11 | 3.1
== X : 8 75 | TFZ 16-527-1A12 | 3,5
(1) ax1s " 0140 6 55 | TFZ 14-3/27-1A11 | 2.9
= x4 ' 8 75 | TFZ16-3/27-1A12 | 3,3
6 55 | TFZ 14-4/27-1A11 | 3
— L2
7 4x15 1 0,180 3 75 | TFZ 16-4/27-1A12 | 34
6,5 6 TFZ 14-5/27-1A11_| 3.
o Sx151 13 0,220 9.5 8 TFZ 16-5/27-1A12 | 4,1
o) 75 65 | TFZ 16-3/27-1A12 | 33
© 8x25 1 13 0235 95 8 TFZ 16-3/27-2A12 | 3,9
(&5) B 5 TFZ 16-4/27-1A12_|_3.4
@ 4x25 15 0,290 75 7 TFZ 16-4/272A12 | 4
6 5 TFZ 16-5/27-1A12 | 35
e 5x25 | 16 0,345 75 7 TFZ 16-5/272A12 | 4,1
(72)
@ Descrigdo da Nomenclatura
(@) TFZ 14-PE+3/27-1A11
g |— Quantidade e tipo de mola
— Corrente
(@) Quantidade de polo fase
S Pélo terra
c Diametro do tambor
LI.I Tipo do enrolador

stemmann.com.br

|



ENROLADORES

7.4-Enroladores com Acionamento a Mola
Tipo TFZ

Enroladores acionados a mola para cabos de forga ou comando ou mangueiras.
Para enrolamento de cabo ou mangueira na horizontal ou na vertical.

—Fixagéo: Flange, podendo ser fornecido com base de fixagéao.
— Capacidade de Corrente Nominal: TFZ20: 27/36A
TFZ30:27/36/47/65A
TFZ40-50-70:27/36/47/65/115/143A
—Classe de Isolagéo: 500VAC/600VCC .
—Grau de Protegdo: IPW 65 a L b Sentida Enrolar
—Velocidade Maxima: 65m/min.

21

@D
od

p. Bl oo

C
C.
- —w

Prensa Cabo @i

Tipo TFZL

Enroladores acionados a mola para maiores comprimentos de cabos, os enroladores TFZL possuem basicamente as
mesmas caracteristicas do TFZ exceto a velocidade maxima, que € de 40m/min. e o comprimento maior de cabo a enrolar.
Para enrolamento de cabo ou mangueira na horizontal ou na vertical.

—Fixagéo: Flange, podendo ser fornecido com base de fixagéo.
— Capacidade de Corrente Nominal: TFZL20: 27/36A
TFZL30: 27/36/47/65A
TFZL40-50-70: 27/36/47/65/115/143A .
—Classe de Isolag&o: 500VAC/600VCC Bl
—Grau de Protegao: IPW 65
— Velocidade Maxima: 40m/min.

Iras

q
Ki 1 1
ol EENE N (<D}
S ETHe =
P (@))
| L] (=
d I (90}
| \E
Prensa Cabo Qi (7p)
Dimensodes dos enroladores _8
. L L L P Dimensional b (mm): (4°)
od 2d2 2D a Zh i of
Tipo mm mm mm |2 m%as 3 ',',',?,I,as 4 ',',',?,Ilas mm mm mm mm Conforme tipo e quantidade de anéis. o
TFZ20 200 200 320 180 - - 70 130 100 13 D
TFZL20 | 200 200 420 105 - - 55 130 100 13 o)
TFZ30 300 300 450 250 250 - 70 130 100 13 (7))
TFZL30 | 300 300 550 135 - 200 55 130 100 13 d’_J
TFZ40 400 400 630 320 385 - 80 220 180 17 (@)
TFZL40 400 400 650 220 - - 70 220 180 17 N o)
TFZ50 500 500 800 320 385 - 80 220 180 17 (3]
TFZL50 500 500 750 220 - - 70 220 180 17 (@)
TFZ70 700 500 1000 320 385 - 80 220 180 17 E
TFZL70 700 500 950 220 - - 70 220 180 17 L

stemmann.com.br




STEMMANN ENROLADORES

Tabela para escolha de enroladores TFZ e TFZL para cabos dispostos na Horizontal sobre leito.

Atabelaindica a quantidade total de polos, incluso polo terra PE.

Os enroladores para alimentacdo de forga e os enroladores para alimentagdo de comando sao iguais, diferenciando-se
apenas pela capacidade e niumero de pélos.

Cabo Enrolador
Secao A
N?n"?ri\';al ;anl\lnr?‘x. I;gfrg rln Tipo n n, P, ::2 :;3 P:;o
9,5 TFZ 20-4/27-1B 14 1 15 55 70 11,5
19 TFZL 20-4/27-1+1B1 24 4 15 50 65 18
18 TFZ 30-4/27-2E 18 2 30 90 135 20
26 TFZL 30-4/27-1+1E1 25 19 30 57 69 30
40 TFZL 30-4/27-2+2E1 37 7 31 96 142 37
4x15 14,5 0,270 24 TFZ 40-4/27-2H 18 1 25 110 170 53
27 TFZ 40-4/27-2N 20 1 35 120 190 57
46 TFZL 40-4/27-1+1N1 34 6 40 74 114 73
32 TFZ 50-4/27-2N 20 1 30 95 150 76
53 TFZL 50-4/27-1+101 32 8 41 75 121 80
40 TFZ 70-4/27-20 18 2 40 110 180 100
69 TFZL 70-4/27-1+101 30 8 15 55 85 105
8,5 TFZ 20-7/27-1B 12 2 20 55 70 11,5
10 TFZ 20-7/27-2B 14 1 30 110 140 13,5
15 TFZL 20-7/27-1+1E1 20 6 44 65 75 23,5
20 TFZ 30-7/27-2E 19 2 30 95 135 20
26 TFZL 30-7/27-1+1E1 22 20 31 56 65 31
40 TFZL 30-7/27-2+2E1 34 8 33 93 134 38
7x15 18,5 0,450 23 TFZ 40-7/27-2H 17 2 40 110 170 53
27 TFZ 40-7/27-2N 20 1 35 120 190 57
50 TFZL 40-7/27-1+1N1 34 6 40 74 114 75
32 TFZ 50-7/27-2N 20 1 30 95 150 76
57 TFZL 50-7/27-1+101 32 8 41 75 121 82
41 TFZ 70-7/27-2P 18 1 55 150 280 103,5
71 TFZL 70-7/27-1+1P1 30 8 47 80 150 106,5
8,5 TFZ 20-4/27-1B 12 2 20 55 70 11,5
10 TFZ 20-4/27-2B 14 1 30 110 140 13,5
15 TFZL 20-4/27-1+1E1 20 6 44 65 75 23,5
20 TFZ 30-4/27-2E 19 2 30 95 135 20
26 TFZL 30-4/27-1+1E1 24 20 31 57 69 30
40 TFZL 30-4/27-2+2E1 34 8 33 93 134 37
4x25 16 0,300 23 TFZ 40-4/27-2H 17 2 40 110 170 53
27 TFZ 40-4/27-2N 20 1 35 120 190 57
48 TFZL 40-4/27-1+1N1 34 6 40 74 114 73
32 TFZ 50-4/27-2N 20 1 30 95 150 76
(7)) 56 TFZL 50-4/27-1+101 33 7 38 75 121 80
S 41 TFZ 70-4/27-2P 18 1 55 115 280 103,5
o 69 TFZL 70-4/27-1+101 30 8 15 55 85 105
D 24 TFZL 30-7/27-1+1E 20 24 36 57 69 31
= 36 TFZL 30-7/27-2+2E1 30 14 45 96 142 38
(@)) 23 TFZ 40-7/27-2H 17 2 40 120 165 55
c 27 TFZ 40-7/27-2N 20 1 40 120 190 59
© 7x25 215 0,580 47 TFZL 40-7/27-1+1N1 31 9 50 74 114 75
= 31 TFZ_50-7/27-2N 19 2 35 95 150 78
— 54 TFZL 50-7/27-1+101 30 10 43 75 121 82
(7)) 41 TFZ 70-7/27-30 18 2 60 160 255 120,5
o 68 TFZL 70-7/27-1+1P1 28 8 47 80 150 106,5
o 23 TFZ 40-8/27-2H 17 2 40 120 165 55,5
© 26 TFZ 40-8/27-2N 19 2 40 120 190 59,5
() 45 TFZL 40-8/27-1+1N1 30 10 56 74 114 74
8x25 23 0,650 32 TFZ 50-8/27-2N 19 2 50 145 230 78,5
(<) 54 TFZL 50-8/27-1+101 30 10 43 75 121 83
© 41 TFZ 70-8/27-30 18 2 60 160 255 121
(%) 60 TFZL 70-8/27-1+1P1 25 11 47 80 150 107
D
—
©  Simbologia
B I = Comprimento maximo do cabo a ser enrolado horizontalmente (m).
(gv) n = Numerode voltas necessarias para o enrolamento do comprimento nominal do cabo.
3 n, = Numerode pré-voltas necessarias para carregar as molas.
—_ P, = Forgadetracdonosentido ENROLAR, com o cabo totalmente enrolado (N).
c P, = Forgadetracdonosentido ENROLAR, com o cabo totalmente desenrolado (N).
LLl P, = Forgade tracdonosentido DESENROLAR, com o cabo totalmente desenrolado (N).

@
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ENROLADORES STEMMANN

Tabela para escolha de enroladores TFZ e TFZL para cabos dispostos na Horizontal sobre leito.
Atabelaindica a quantidade total de polos, incluso pdlo terra (PE).

Cabo Enrolador
NS | e | am | m L PR R R e
21 TFZ 40-12/27-2J 15 2 60 270 270 60
26 TFZ 40-12/27-20 18 2 60 190 295 64
12x25 2 0.830 33 TFZ 50-12/27-30 19 1 60 230 360 82
40 TFZ 70-12/27-3P 17 2 80 210 420 122,5
21 TFZ 40-18/27-27 15 2 55 185 295 65
1825 29 1130 26 TFZ 40-18/27-20 18 2 75 195 315 69
33 TFZ 50-18/27-30 19 1 60 235 375 87
40 TFZ 70-18/27-3P 17 2 65 165 270 127
20 TFZ 30-4/36-2E 18 2 30 95 135 20
26 TFZL 30-4/36-1+1E1 22 20 31 56 65 30
40 TFZL 30-4/36-2+2E1 34 10 37 96 142 37
24 TFZ _40-4/36-2H 17 2 40 110 170 53
4x4 20,5 0,490 28 TFZ 40-4/36-2N 20 1 35 120 190 57
50 TFZL 40-4/36-1+1N1 34 6 40 74 114 74
32 TFZ 50-4/36-2N 19 2 35 95 150 76
57 TFZL 50-4/36-1+101 32 8 41 75 121 83
41 TFZ 70-4/36-30 18 2 60 160 270 18,5
68 TFZL 70-4/36-1+1P1 28 8 47 80 150 109
24 TFZL 30-4/47-1+1E1 20 24 36 57 69 30
36 TFZL 30-4/47-2+2E1 30 14 45 96 142 37
24 TFZ 40-4/47-2H 17 2 40 110 170 54
27 TFZ 40-4/47-2N 19 2 40 120 190 59
4x6 22 0,580 45 TFZL 40-4/47-1+1N1 30 10 56 74 114 74
32 TFZ 50-4/47-3N 19 2 50 145 230 90,5
54 TFZL 50-4/47-1+101 30 10 43 75 121 83
41 TFZ 70-4/47-30 18 2 60 160 270 120,5
68 TFZL 70-4/47-1+1P1 28 8 47 80 150 109,5
21 TFZ 40-4/65-2J 15 2 60 180 280 58
26 TFZ 40-4/65-20 18 2 60 190 300 65
4x10 2 0980 33 TFZ 50-4/65-30 19 1 60 230 360 99
40 TFZ 70-4/65-3P 17 2 80 220 420 126
21 TFZ 40-4/115-2J 14 3 70 180 280 61
4x16 31 1370 26 TFZ 50-4/115-3J 15 2 75 220 340 92
32 TFZ 50-4/115-30 18 2 80 230 360 99
41 TFZ 70-4/115-3P 17 2 80 220 420 129
23 TFZ 50-4/115-3K 13 3 100 360 480 97
4x25 38 2,050 29 TFZ 50-4/115-30 17 3 100 230 360 99
38 TFZ_70-4/115-3P 16 3 100 220 420 129 (7))
(4]
A=
Simbologia
I = Comprimento maximo do cabo a ser enrolado horizontalmente (m).
n = Numerode voltas necessarias para o enrolamento do comprimento nominal do cabo.
n, = Numerode pré-voltas necessarias para carregar as molas.
P, = Forgadetracdonosentido ENROLAR, com o cabo totalmente enrolado (N).
P, = Forgadetracdonosentido ENROLAR, com o cabo totalmente desenrolado (N).

P, = Forgadetracdonosentido DESENROLAR, com o cabo totalmente desenrolado (N).

w

Descricao da Nomenclatura

TFZ(L) 40-PE+3 /27 - 4P

I— Quantidade e tipo da mola
Corrente
Quantidade de polo fase

Pdlo terra
Diametro do tambor
Tipo do enrolador

Enroladores de Cabos / Mangue
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STEMMANN ENROLADORES

Tabela para escolha de enroladores TFZ para cabos dispostos na Vertical (suspensos).
A tabela indica a quantidade total de polos, incluso pélo terra (PE).

Cabo Enrolador
e | o | T | IR
9 TFZ 20-2/27-1B 13 2 23 55 70 10,5
2x2,5 14,6 0,320 15 TFZ 30-2/27-2E 15 4 40 90 110 19
21 TFZ 40-2/27-2H 16 1 25 105 160 52
9 TFZ 20-2/36-2B 13 2 46 110 140 12,5
oxa 176 0,460 11 TFZ 30-2/36-2E 11 8 55 90 110 19
15 TFZ 30-2/36-3E 16 3 55 130 170 21,5
21 TFZ 40-2/36-2J 16 1 40 180 280 55
10 TFZ 30-2/47-2E 10 9 55 90 110 19
15 TFZ 30-2/47-3E 15 4 60 130 170 21,5
2x6 19 0,550 19 TFZ 40-2/47-2J 15 2 60 180 280 57
25 TFZ 40-2/47-20 18 1 50 185 290 64
29 TFZ 50-2/47-30 18 1 60 230 360 98
10 TFZ 40-2/65-2H 10 7 80 105 160 53
2x10 23 0,810 18 TFZ 40-2/65-2J 13 3 75 180 280 57
23 TFZ 50-2/65-3J 14 2 75 240 330 88
13 TFZ 40-2/115-2J 10 6 110 180 280 60
2x16 26 1.100 18 TFZ 50-2/115-3J 1 5 120 240 330 93
15 TFZ 30-3/27-2E 14 5 40 90 110 19,5
3x25 193 0.360 20 TFZ 40-3/27-2H 15 2 40 105 160 52,5
10 TFZ 30-3/36-2E 10 9 55 90 110 19,5
15 TFZ 30-3/36-3E 15 4 60 130 170 22
3x4 18,4 0,530 20 TFZ_ 40-3/36-2J 15 1 40 180 280 55,5
25 TFZ_ 40-3/36-20 18 1 40 185 290 62,5
30 TFZ 50-3/36-30 18 1 60 230 360 74
12 TFZ 30-3/47-3E 1 8 80 130 170 22
13 TFZ 40-3/47-2H 10 7 65 105 160 53,5
3x6 20 0.640 20 TFZ 40-3/47-2J 15 1 40 180 280 57,5
26 TFZ 50-3/47-30 16 2 85 220 350 98,5
15 TFZ 40-3/65-2J 1 5 95 180 280 57,5
$x10 24 0.950 20 TFZ 50-3/65-3K 12 4 110 240 330 88,5
3% 16 275 1,280 15 TFZ 50-3/115-3J 9 7 130 240 330 93,5
20 TFZ 50-3/115-3K 12 2 95 340 450 95
Simbologia
H = Comprimento maximo do cabo a ser enrolado verticalmente (m).
n = Numero de voltas necessarias para o enrolamento do comprimento nominal do cabo.
n, = Numero de pré-voltas necessarias para carregar as molas.
P, = Forga de tragéo no sentido ENROLAR, com o cabo totalmente enrolado (N).
P, = Forga de tragdo no sentido ENROLAR, com o cabo totalmente desenrolado (N).
P, = Forga de tragéo no sentido DESENROLAR, com o cabo totalmente desenrolado (N).

Iras

7.5 — Enroladores com Acionamento a Mola
Tipos ST - STL
Enroladores acionados a mola com caixa de molas independente.

— Fixagao: Base

— Capacidade de Corrente Nominal: 27/36/47/65/115A

— Classe de Isolagéo: 500VAC/600VCC ; L
— Grau de Protegao: IPW 65 { ‘
— Velocidade Méaxima: 65m/min.

ol

@
——
-

I

Cabo

Prensa
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ENROLADORES STEMMANN

Dimensbes dos enroladores Descricdo da Nomenclatura
ST 50-PE+3/27 - 4P

. Dimensional b (mm):
Tipo |@d|@D| L | L1 | H a
PO | mm [ mm | mm | mm| mm mm Conforme tipo e quantidade de anéis. |—Quantidadeetipo da mola
Corrente

ST40

400 150 | 310 Quantidade de pélo fase
TL4 - Pélo terra
STL40 800 | 300 460 | 450 |} M2 &7 Diametro dlo tambor
ST50 500 400 | 560 molas: Tipo do enrolador

STL50

Tabela para escolha de enroladores ST e STL para cabos dispostos na Horizontal sobre leito.
A tabela indica a quantidade total de polos, incluso pélo terra (PE).

Cabo Enrolador
Secéo ZMax Peso 1 . P P P Peso
f . n 1 2 3
Nominal | “mm kg/m m Tipo " v N N N kg
20 ST40/150-4/27-10 18 2 30 95 150 168
4%25 16 0,300 23 ST40/150-4/27-1P 18 2 28 90 175 137
30 ST50/150-4/27-1P 16 2 25 75 145 139
15 ST40/150-4/36-10 18 2 30 95 150 170
20 ST40/150-4/36-1P 18 2 28 90 175 138
4x4 20,5 0,490 25 ST40/150-4/36-1U 12 3 137 225 275 132
30 ST50/150-4/36-1U 13 2 110 180 220 1375
57 STL50/300-4/36-1+101 32 8 41 75 121 221
15 ST40/150-4/47-1P 18 2 28 90 175 139
20 ST40/150-4/47-1U 12 3 137 225 275 133
0,580
4x6 22 25 ST50/150-4/47-1U 13 2 110 180 220 137,5
50 STL50/150-4/47-1+101 32 8 41 75 121 221
15 ST50/150-4/65-1U 13 2 110 180 220 137,5
0,980
4x10 21 30 ST50/150-4/65-1\V 20 2 230 350 420 164
26 ST50/300-4/115-3J 15 2 75 220 340 181
1,37
4x16 31 370 32 ST50/400-4/115-30 19 1 60 235 375 190
Simbologia

= Comprimento maximo do cabo a ser enrolado horizontalmente (m).
= Numero de voltas necessarias para o enrolamento do comprimento nominal do cabo.
= Numero de pré-voltas necessarias para carregar as molas.

<

= Forca de tragédo no sentido ENROLAR, com o cabo totalmente enrolado (N).
= Forga de tracédo no sentido ENROLAR, com o cabo totalmente desenrolado (N).
= Forca de tragéo no sentido DESENROLAR, com o cabo totalmente desenrolado (N).

TUUS S —

© N
|

7.6 — Enroladores com Acionamento a Mola com Transmissao por Corrente
Tipo KTZR

Enroladores acionados por uma caixa de molas independentes com transmissao por corrente.

Iras

— Fixagao: Unilateral, sobre base.

— Capacidade de Corrente Nominal: 27/36/47/65/115/143/200A. D

— Classe de Isolacgo: 500VAC/600VCC. ., 120 L =)
— Grau de Protegao: IPW 65 o (7]

— Velocidade Maxima: 40m/min. M %

___b \

= ()

b o

4 S

b (S)

L Peh)

e

(7p)

D

—

Dimensées dos enroladores Descricdo da Nomenclatura -g

) ozd | oD a Dimensional b (mm): KTZR 50-PE+3/15 - 4P /54 o E

Tipo mm [ mm mm Conforme tipo e quantidade de anéis. |—I_ 83;‘,?{{2,'222% tipo da mola (@)

- Corrent
KTZR50 | 500 | 800 %gwuolffn olas. 528 SEE%%:G de polo fase E
KTZR70 | 700 | 1000 | 5 ou 6 molas: 510 Diametro do tambor LLI

Tipo do enrolador

temmann.com.br
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STEMMANN ENROLADORES

Tabela para escolha de enroladores KTZR para cabos dispostos na Horizontal sobre leito.
A tabela indica a quantidade total de polos, incluso pélo terra (PE).

Cabo Enrolador
o | e [ Fee | v R R R e
51 KTZR 50-4/27-2K/66 31 13 45 90 120 129
4x15 14,5 0,270 62 KTZR 50-4/27-2P/66 37 12,5 50 80 150 135
73 KTZR 70-4/27-3K/66 32 12 45 98 130 184
87 KTZR 70-4/27-3P/66 38 1,5 53 85 160 193
52 KTZR 50-4/27-2K/66 31 13 45 90 120 129
61 KTZR 50-4/27-2P/66 36 13,5 50 80 150 135
4x25 16 0,300 74 KTZR 70-4/27-3K/66 32 12 45 98 130 184
86 KTZR 70-4/27-3P/66 37 12,5 53 85 160 193
96 KTZR 70-4/27-4P/66 41 8,5 58 110 200 207
49 KTZR 50-7/27-2K/66 28 16 47 90 120 132
60 KTZR 50-7/27-2P/66 34 15,5 55 80 150 138
7x25 21,5 0,580 71 KTZR 70-7/27-3P/54 30 10,5 63 100 150 192
83 KTZR 70-7/27-3P/66 35 14,5 58 85 160 196
94 KTZR 70-7/27-4P/66 39 10,5 65 110 200 210
48 KTZR 50-8/27-2K/66 28 16 47 90 120 133
61 KTZR 50-8/27-2P/66 34 15,5 55 80 150 139
8x25 23 0,650 72 KTZR 70-8/27-3P/54 30 10,5 63 100 150 193
82 KTZR 70-8/27-3P/66 34 16 58 85 160 197
93 KTZR 70-8/27-4P/66 38 12,5 65 110 200 21
49 KTZR 50-12/27-4K/54 27 9 100 220 300 161
12x25 25 0,830 58 KTZR 50-12/27-4P/54 31 9,5 120 200 360 169
69 KTZR 70-12/27-5P/48 28 8 15 190 360 227
78 KTZR 70-12/27-6P/54 31 10 120 200 380 247
49 KTZR 50-18/27-4K/54 27 9,0 100 220 300 164
57 KTZR 50-18/27-4P/54 31 9,5 120 200 360 175
18x25 1 29 1130 69 | KTZR 70-18/27-5P/48 | 28 8 115 190 360 233
80 KTZR 70-18/27-6P/54 32 85 120 200 380 247
49 KTZR 50-4/36-2K/66 29 15 47 90 120 129
59 KTZR 50-4/36-2P/66 34 15,5 55 80 150 135
4x4 20,5 0,490 72 KTZR 50-4/36-3P/66 41 8,5 63 120 220 156
83 KTZR 70-4/36-3P/66 35 14,5 58 85 160 193
93 KTZR 70-4/36-4P/66 39 10,5 65 110 200 207
49 KTZR 50-4/47-2P/54 28 12,5 67 95 180 135
60 KTZR 50-4/47-3P/54 34 6,5 70 140 270 156
4x6 22 0,580 71 KTZR 70-4/47-3P/54 30 10,5 67 100 150 193
83 KTZR 70-4/47-4P/66 35 14,5 80 110 200 211
94 KTZR 70-4/47-5P/66 39 10,5 80 140 260 232
(7p) 48 KTZR 50-4/65-4K/54 27 9 100 220 300 158
E 4% 10 27 0,980 57 KTZR 50-4/65-4P/54 31 9,5 120 200 360 170
o — 68 KTZR 70-4/65-5P/48 28 8 115 190 360 228
D 78 KTZR 70-4/65-6P/54 32 8,5 120 200 380 242
=) 47 KTZR 50-4/115-4K/54 25 11 110 220 300 162
g 4x16 31 1370 55 KTZR 70-4/115-4P/48 22 14 120 150 290 211
' 63 KTZR 70-4/115-5P/48 25 " 130 190 360 232
© 42 KTZR 50-4/115-4P/36 22 5 160 280 530 171
E 4x25 38 2,050 51 KTZR 70-4/115-5P/36 20 7 165 250 480 229
— 56 KTZR 70-4/115-6P/36 22 5 165 300 570 243
(77) 28 KTZR 50-4/143-3P/24 15 3 165 320 600 159
(o) 39 KTZR 50-4/143-4P/36 20 7 180 280 530 175
o 4x35 | 405 2570 46 | KTZR70-4/1435P/32 | 18 6 180 290 540 233
(30) 52 KTZR 70-4/143-6P/36 20 7 190 300 570 247
(&) 4% 50 47 3.600 16 KTZR 70-4/200-3K/24 6,5 9,5 200 270 360 199
(<) x ' 25 KTZR 70-4/200-4K/24 10 6 200 360 480 210
=)
3 Simbologia
— I = Comprimento maximo do cabo a ser enrolado horizontalmente (m).
(@) n = Numero de voltas necessarias para o enrolamento do comprimento nominal do cabo.
Neo) n, = Numero de pré-voltas necessarias para carregar as molas.
© P, = Forca de tragdo no sentido ENROLAR, com o cabo totalmente enrolado (N).
3 P, = Forga de tragéo no sentido ENROLAR, com o cabo totalmente desenrolado (N).
:E P, = Forga de tragéo no sentido DESENROLAR, com o cabo totalmente desenrolado (N).
L
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7.7 — Enroladores com Acionamento a Mola com Transmissao por Corrente

Tipo GTR

Enroladores acionados por uma caixa de molas independente com transmisséo por corrente.

— Fixagao: Unilateral, sobre base.

— Capacidade de Corrente Nominal: 27/36/47/65/115/143/200/250/300/400A

— Classe de Isolagao: 500VAC/600VCC
— Grau de Protegao: IPW 65
— Velocidade Maxima: 40m/min.

Dimensbes dos enroladores

e

i E il

STEMMANN

Descricdo da Nomenclatura

] Dimensional b (mm): GTR80-PE+3 /27 -4P /94
Tipo 2d 2D a ) (mm) ) . L— Transmissdo
mm | mm mm Conforme tipo e quantidade de anéis. Quantidade e tipo da mola
. Corrente
GTR70 700 1150 | 30u4 molas: 390 Quantidade de poélo fase
GTR80 800 | 1350 | 5 ou 6 molas: 520 Polo terra
GTR100 | 1000 | 1600 | 7 molas : 585 Diametro do tambor
Tipo do enrolador
Tabela para escolha de enroladores GTR para cabos dispostos na Horizontal sobre leito.
A tabela indica a quantidade total de polos, incluso polo terra (PE).
Cabo Enrolador
Secao 2Max Peso | P P P Peso
. T 1 2 3
N?nmn',nal mm kg/m m Tipo n v N kg
105 GTR 80-4/27-4P/94 40,5 12 56 89 165 334
4x1,5 14,5 0270 ™30 [ GTR 100.4/27-5P194 405 12 56 9 165 369
105 GTR 70-4/27-4P/94 45 10 60 100 195 323
4x25 16 0,300 111 GTR 80-4/27-5P/94 42 10 65 110 210 349
130 GTR 100-4/27-5P/94 40 13 55 90 165 369
108 GTR 80-7/27-6P/94 40 12,5 85 130 250 365
7x25 215 0,580 116 GTR 100-7/27-7P/94 35 17,5 90 120 230 400
8x25 0.650 109 GTR 80-8/27-6P/94 40 12,5 85 130 250 365
x & 2 ' 16 GTR 100-8/27-7P/94 35 17,5 90 120 230 401
12x2,5 25 0,830 86 GTR_80-12/27-7P/94 31 22 125 150 290 382
18x2,5 29 1,130 90 GTR 80-18/27-7P/94 32 20 130 155 305 386
100 GTR 70-4/36-5P/94 42 10,5 70 125 235 338
4x4 20,5 0,490 107 GTR 80-4/36-6P/94 40 10 80 130 250 364
116 GTR _80-4/36-7P/94 43 10,5 85 150 290 379
4x6 2 0,580 101 GTR 70-4/47-6P/94 42 10,5 85 150 285 354
114 GTR 80-4/47-7P/94 42 10,5 90 150 290 380
4x10 27 0,980 94 GTR 80-4/65-7P/72 34 6,5 105 200 370 372
4x16 31 1370 79 GTR 80-4/115-6P/72 28 12,5 115 170 320 358
89 GTR 100-4/115-7P/72 26 14,5 120 160 300 394
63 GTR_70-4/115-6P/66 25 1,5 150 210 400 345
2,050
4x25 38 ' 70 GTR 80-4/115-7P/66 24,5 12,5 160 210 410 371
4x35 40,5 2,570 60 GTR 80-4/143-7P/54 21 9,5 190 260 495 369
27,5 GTR 70-4/200-4P/24 11 2,5 215 380 720 312
4 %50 47 3,600 36 GTR 70-4/200-5P/32 14 4 215 360 675 329
45 GTR 70-4/200-6P/48 17 9,5 220 285 540 347
50 GTR 80-4/200-7P/48 17 9,5 215 380 720 372
4x70 53 4620 31 GTR 80-4/250-5P/24 11 3 235 415 785 338
X ' 42 GTR _80-4/250-6P/32 14 4,5 245 375 715 354
4x95 60 6,100 36 GTR 100-4/300-7P/24 10 4 340 465 900 388
4x120 65 7,430 36 GTR 100-4/400-7P/24 10 4 340 465 900 392
Simbologia

<

N

VU5 3D~

w

Comprimento maximo do cabo a ser enrolado horizontalmente (m).

Numero de voltas necessarias para o enrolamento do comprimento nominal do cabo.
Numero de pré-voltas necessarias para carregar as molas.
Forga de tragdo no sentido ENROLAR, com o cabo totalmente enrolado (N).

Forga de tragdo no sentido ENROLAR, com o cabo totalmente desenrolado (N).
Forga de tracdo no sentido DESENROLAR, com o cabo totalmente desenrolado (N).

Iras

Enroladores de Cabos / Mangue
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7.8 —Enroladores com Acionamento a Mola com Transmisséao por Corrente — Caixa de Molas Duplas
Tipo GTRZ
Enroladores acionados por duas caixas de molas independentes com transmissao por corrente.

—Fixacéo: Unilateral, sobre base.
— Capacidade de Corrente Nominal: 27/36/47/65/115/143/200/250/300/400A

— Classe de Isolagdo: 500VAC/600VCC Sentido Enrolar
—Grau de Protecgao: IPW 65 _-— T
—Velocidade Maxima: 40m/min. B2 . 6 285 540 265

44 180 a4 390
108
Dimens&es dos enroladores Descrigdo da Nomenclatura
o 2d | 2p a Dimensional b (mm): GTRZ 80-PE+3/15-8P /94 o
P mm [ mm mm Conforme tipo e quantidade de anéis. |_ gﬁ;‘ﬁ{ﬂjﬁg% tipo da mola
GTRZ70 700 | 1150 | 8 molas: 420 832;’;;2 de de polo fase
10 molas: 485
GTRZ80 | 800 | 1350 | 45 mO3% 228 Polo terra
GTRZ100 | 1000 | 1600 | 14 molas: 615 Diametro do tambor

Tipo do enrolador

Tabela para escolha de enroladores GTRZ para cabos dispostos na Horizontal sobre leito.
Atabelaindica quantidade total de pdlos, incluso polo terra (PE).

Cabo Enrolador
o | owax [ e [ [ [ R R] R
96 GTRZ 80-12/27-8P/94 35 20 145 175 350 494
12x25 % 0830 125 GTRZ 100-12/27-12P/94 37 18 165 215 420 541
18x2,5 29 1,130 109 GTRZ 80-18/27-8P/94 38 17 135 175 350 499
w 4x10 27 0,980 119 GTRZ 80-4/65-8P/94 42 13 120 180 350 488
E 101 GTRZ_80-4/115-8P/80 35 12,5 145 210 410 490
" — 4x16 31 1,370 110 GTRZ 80-4/115-10P/94 38 17,5 170 220 435 510
D 134 GTRZ 100-4/115-14P/94 38 17,5 190 250 490 560
= 80 GTRZ 70-4/115-10P/80 30 15 220 300 570 505
? 4x25 38 2,050 90 GTRZ 80-4/115-12P/80 30 17,5 250 310 610 532
© 109 GTRZ 100-4/115-14P/80 30 17,5 235 295 575 576
E 4x35 405 2,570 77 GTRZ 80-4/143-10P/66 26 13,5 245 315 615 508
94 GTRZ 100-4/143-14P/66 26 13,5 275 350 690 555
— 65 GTRZ 80-4/200-10P/48 22 6,5 280 435 840 505
(72) 4 x50 47 3,600 74 GTRZ 80-4/200-12P/54 24 8 310 465 910 532
(@) 93 GTRZ 100-4/200-14P/54 25 7 275 435 850 555
O 56 GTRZ 80-4/250-10P/48 20 8,5 320 435 845 505
© 4x70 53 4,620 71 GTRZ 100-4/250-12P/48 19 9,5 320 415 815 538
(&) 84 GTRZ 100-4/250-14P/54 22 10 320 435 850 560
(«}) 48 GTRZ 100-4/300-10P/32 13 5 330 520 990 513
o) 4x95 60 6,100 66 GTRZ 100-4/300-12P/42 17 8 330 480 935 541
49 GTRZ 100-4/400-10P/32 13 5 350 520 990 515
8 4x120 65 1430 63 GTRZ 100-4/400-12/P42 16 8,5 350 480 930 543
—
©  Simbologia
o) I = Comprimento maximo do cabo a ser enrolado horizontalmente (m).
E n = Numerode voltas necessarias para o enrolamento do comprimento nominal do cabo.
(o) n, = Numero de pré-voltas necessarias para carregar as molas.
— P, = Forcadetracdonosentido ENROLAR, com o cabo totalmente enrolado (N).
= P, = Forgade tracdonosentido ENROLAR, com o cabo totalmente desenrolado (N).
LLl P, = Forgadetragdonosentido DESENROLAR, com o cabo totalmente desenrolado (N).

©
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7.9 -Enroladores com Acionamento a Contrapeso — Sistemas de Recuperagao
|- Sistema de Recuperagcdo com Acionamento a Contrapeso

As figuras abaixo ilustram os tipos de acionamento a contrapeso.

Na figura 7a, o acionamento direto;

Nafigura 7b, o acionamento indireto através de umaroldana;

Nafigura 7c, o acionamento indireto através de umaroldana tipo F.

—Contrapeso: G2=2x Gt

—Caminho do Contrapeso: H1=2 x Hz2
—Todos os valores de contrapeso G1, G2 e das alturas H1,H2 ser&o fornecidos ao cliente.

figura 7a figura 7b figura 7c

SN\
RN

Z

Recomendagdes: 1—Ajustarperfeitamente os contrapesos durante a montagem;
2 —Utilizar protegao para o contrapeso para evitar os movimentos néo controlaveis.

7.10-Enroladores com Acionamento a Contrapeso
Tipo KTmG45

Enroladores acionados a contrapeso, sdo aplicados para equipamentos moveis que deslocam frequentemente de direcao e
com posigao de instalagao em alturas elevadas.

—Fixagéo: Flange

— Capacidade de Corrente Nominal: 27/36/47/65A
—Classe de Isolagdo: 500VAC/600VCC

—Grau de Protecgao: IPW 65

—Velocidade Maxima: 40m/min.

Iras

®1100
@450

b2 al

Enroladores de Cabos / Mangue
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Dimensoes do enrolador

Cabo Enrolador
Noriral x| Fese | 1| 2 | | k2 | L] BeUSRESRRS | Geoponte
4x25 16 0,300 32 180 | 180 | 125 20 7 27
4x4 20,5 | 0,490 28 180 | 180 | 125 23 6 36
4x6 22 0,580 23 140 140 165 25 5 47
4x10 27 0,980 19 140 | 140 | 165 30 4 65

Descricao da Nomenclatura
KTmG 45-PE+3 / 27

\— Corrente
Quantidade de pdlo fase

Pélo terra
Diametro do tambor
Tipo do enrolador

7.11 — Enroladores com Acionamento a Contrapeso
Tipos GTmG - STmG

Enroladores acionados a contrapeso, aplicado para equipamentos moveis que deslocam frequentemente de diregdo e
com posigao de instalagdo em alturas elevadas.

— Fixacéo: Base
— Capacidade de Corrente: 27/36/47/65/115/143/200/400A

— Classe de Isolagao: 500VAC/600VCC Tambor de Cabo de Ago Conico
— Grau de Protegéo; IPW 65 N

— Velocidade Maxima: 40m/min. éf‘

— Z = Tambor de cabo de acgo cilindrico - ﬁ

— K = Tambor de cabo de ago conico 8 S

Iras
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Dimensoes do enrolador

ia Dimensional L1 (mm):
: Zds | @Ds Diametro

Tipo | Tambor | "0 | "0 L3 | 4ocCabo | Conforme tipo e quantidade de anéis.
z 3/8” -

GTmG
" 315 | 405 | 275 T =

STmG z 420 | 510 | 380 12 .
K 3/8” 12°

Descrigdo da Nomenclatura
GTmG60/27-PE+3 / 65 - ..

L— Tipo do tambor de cabo de ago Z ou K
Corrente
Quantidade de poélos fase

Pélo terra

Diametro externo do cabo
Quantidade de cabo a enrolar
Tipo do enrolador

stemmann.com.br
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ENROLADORES STEMMANN

Tabela para escolha de enroladores GTmG e STmG para cabos dispostos na Horizontal.
A tabela indica quantidade total de pdlos, incluso pdlo terra (PE).
A denominagéo deve ser completada pelas letras Z ou K na coluna Tipo do enrolador.

Cabo Enrolador
Segdo 4 Peso . a Voltas para | pesioc. do Contrapeso
Nominal| 88| 4ol | m Tipo mm | mm [ mm | mm | mm | T R )
40 | GTmG  40/22-4/65- 700 | 1500 180 420 12,2 12,4 14,1
4x6 2 0.580 |60 | GTmG 60/22-4/65- 700 | 1700 25 250 490 16,7 17,0 19,8
80 | GTmG 80/22-4/65- 1000 | 2000 250 490 17,5 17,8 20,9
100 | GTmG 100/22-4/65- 1000 | 2200 280 520 20,8 21,2 25,3
40 | GTmG 40/27-4/65- 650 | 1500 180 420 12,0 12,2 13,8
410 57 0.080 |60 | GTmG 60/27-4/65- 650 | 1800 32 250 490 16,2 16,5 19,2
80 | GTmG 80/27-4/65- 900 | 2100 250 490 17,5 17,8 20,9
100 | GTmG 100/27-4/65- 900 | 2200 280 520 20,7 21,1 25,2
40 | GTmG 40/31-4/115- 650 | 1600 180 420 11,3 11,5 12,9
416 31 1370 |80 | GTmG 60/31-4/115- 650 | 1900 35 250 490 15,3 15,6 18,0
80 | GTmG 80/31-4/115- 900 | 2200 250 490 16,6 16,9 19,7
100 | GTmG 100/31-4/115- 900 | 2400 280 520 19,6 20,0 23,7
40 | GTmG 40/38-4/115- 650 | 1700 180 420 10,8 11,0 12,3
4x 95 38 2050 |60 | GTmG 60/38-4/115- 650 | 2000 3 250 490 14,5 14,8 17,0
80 | GTmG 80/38-4/115- 900 | 2300 250 490 15,8 16,1 18,6
100 | GTmG 100/38-4/115- 900 | 2500 280 520 18,6 19,0 22,3
40 | GTmG  40/40-4/143- 650 | 1800 180 420 10,5 10,7 12,0
4x35 405 | 2570 |60 | GTmG 60/40-4/143- 650 | 2100 45 250 490 14,1 14,4 16,4
80 | GTmG 80/40-4/143- 900 | 2400 250 490 15,4 15,7 18,1
100 | GTmG 100/40-4/143- 900 | 2600 250 490 18,1 18,5 21,7
40 | GTmG  40/47-4/200- 650 | 1900 180 420 9,9 10,1 11,2
60 | GTmG 60/47-4/200- 650 | 2200 250 490 13,2 13,5 15,3
4x50 47 3600 |80 | GTmG 80/47-4/200- 900 | 2600 5 250 490 14,5 14,8 17,0
100 | GTmG 100/47-4/200- 900 | 2750 250 490 17,0 17,3 20,2
125 | STmG 125/47-4/200- 1300 | 3300 340 580 17,3 23,5 26,3
160 | STmG 160/47-4/200- 1300 | 3600 400 640 20,8 28,3 32,2
40 | GTmG 40/53-4/250- 650 | 1900 180 420 9,6 9,8 10,9
60 | GTmG 60/53-4/250- 650 | 2200 180 420 12,1 12,3 13,9
80 | GTmG 80/53-4/250- 900 | 2600 250 490 14,1 14,4 16,4
4x70 53 4,620 | 100 | STmG 100/53-4/250- 1300 | 3150 58 300 540 14,4 19,6 21,6
125 | STmG 125/53-4/250- 1300 | 3400 340 580 17,0 23,1 25,8
160 | STMG 160/53-4/250- 1300 | 3700 400 640 20,3 27,6 31,4
170 | STmG 170/53-4/250- 1500 | 3900 400 640 20,0 27,2 30,9
40 | STmG 40/60-4/300- 1300 | 2500 180 420 6,6 9,0 9,5
60 | STmG 60/60-4/300- 1300 | 2900 250 490 9,2 12,5 13,5
80 | STmG 80/60-4/300- 1300 | 3100 250 490 11,5 15,6 17,0
4x95 €0 6.100 50 [STmG 100/60-4/300- 1300 | 3300 65 300 540 13,7 18,6 20,5 (7p)
125 | STmG 125/60-4/300- 1300 | 3700 340 540 16,1 21,9 24,4 ©
145 | STmG 145/60-4/300- 1500 | 3900 340 540 17,0 23,1 25,8 =
40 | STmG 40/65-4/400- 1300 | 2600 180 420 6,5 8,8 9,4 D
60 | STmG 60/65-4/400- 1300 | 2900 250 490 9,0 12,2 13,1 =)
4x120| 65 7,430 | 80 | STmG 80/65-4/400- 1300 | 3300 70 250 490 11,2 15,2 16,5 o)
100 | STmG 100/65-4/400- 1300 | 3600 280 520 13,3 18,1 19,9 =
125 | STmG 125/65-4/400- 1500 | 3900 300 540 14,7 20,0 22,1 )
40 | STmG 40/71-4/400- 1300 | 2800 180 420 6,3 8,6 9,1 E
60 | STmG 60/71-4/400- 1300 | 3000 250 490 8,7 11,8 12,7 =
4x150 | 71 10,200 | 80 | STmG 80/71-4/400- 1300 | 3300 75 250 490 10,8 14,7 15,9 (72)
95 | STMG 95/71-4/400- 1500 | 3600 280 520 12,6 17,1 18,7 (o)
110 | STmG 110/71-4/400- 1500 | 3900 280 520 13,0 17,7 19,4 O
40 | STMG 40/84-4/400- 1300 | 2800 160 400 6,0 8,2 8,6 (S
ax18s| 84 12,500 60 | STmG 60/84-4/400- 1300 | 3300 9% 200 440 8,2 11,1 11,9 ()
70 | STmG 70/84-4/400- 1500 | 3600 250 490 8,7 11,8 12,7 (ab)
85 | STmG 85/84-4/400- 1500 | 3900 250 490 10,1 13,7 14,8 s o)
(7p)
Simbologia q:_',
I = Comprimento maximo do cabo a ser enrolado horizontalmente (m). (@)
Z = Tambor de cabo de aco cilindrico. =)
K = Tambor de cabo de ago conico. ©
(o)
—
c
L

o
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7.12—-Enroladores com Acionamento a Motor

Os enroladores de cabo motorizados sédo aplicados na transmissao de energia (forga, comando ou sinal) para equipamentos
moveis em geral que utilizam cabos flexiveis em sua eletrificacdo. Como exemplo temos entre outros equipamentos que
utilizam os enroladores de cabos motorizados: guindastes, porticos, carregadores e descarregadores de navios, maquinas
de patio em mineragao como empilhadeiras, retomadoras, etc.

Esta transmisséao de energia para o equipamento movel requer um sistema que controle permanentemente o enrolamento e a
liberagdo do cabo durante todo o seu percurso de forma a trabalhar em perfeito sincronismo evitando assim danos no cabo.
Os enroladores de cabo motorizados da Stemmann possuem todos os requisitos que garantem este perfeito sincronismo
entre o movimento do equipamento mével com o enrolamento/liberagéo do cabo.

A definigdo do tipo do enrolador, como acionamento e acessorios necessarios sdo determinados pelas diversas variaveis da
aplicagao: tipo de maquina, cabo, velocidade e aceleragéo de translagdo, comprimento do percurso, tensao e corrente de
trabalho, etc.

Os dados e as caracteristicas da aplicagao definem o melhor tipo de enrolador, por exemplo, equipamento mével em grandes
velocidades de translagao devem ter o acionamento adequado para manter o sincronismo entre o enrolamento do cabo e a
translagao do equipamento moével.

Os enroladores motorizados podem ser acionados com motor elétrico de alto escorregamento que possibilita uma variagao
multipla de torque, esse tipo de motor ndo permite a utilizagao de dispositivos para controle de torque.

Também podem ser acionados com motor elétrico controlado porinversor de frequéncia, o torque é regulado conforme o cabo
e as caracteristicas da maquina a ser alimentada.

Equipados com freios a disco, incorporado ao motor, que entra em funcionamento mecanicamente, através de molas, com
interrupcdo da energia elétrica. Ao ser energizado, o campo elétrico provoca um deslocamento do rotor cénico e ao mesmo
tempo levanta o freio contraa mola.

Os conjuntos de anéis coletores podem ser fornecidos em diversos tamanhos, quantidades de pdlos, voltagens e
capacidades de correntes. E montado no eixo de saida do motoredutor no lado oposto do corpo do enrolador e esta protegido
poruma caixa.

Quando necessario, podemos fornecer enroladores com resisténcia de aquecimento e termostato para manter a temperatura
constante, evitando-se a formagéao de agua condensada na caixa de anéis coletores.

Para cabos de fibra 6tica, a Stemmann oferece um conector rotativo de extrema confiabilidade, para transmissao de grandes
quantidades de dados sem falhas.

Equipados com chave fim de curso Stemmann para desligamento automatico do equipamento consumidor . Esta chave indica
um sinal de protec¢ao para extremidade do percurso através de um sensor montado em seu eixo.

A Stemmann definira o melhor tipo de acionamento, assim como o corpo mais adequado para aplicagéo do enrolador de cabo.
Fabricamos enroladores de cabo com projetos especiais para atender as necessidades especificas da aplicagéo.

Os enroladores de cabo s&o basicamente compostos de quatro sub-conjuntos:

— Corpo do Enrolador:
Onde o cabo elétrico € acomodado (enrolado), podendo ser tipo mono espiral, duplo espiral ou cilindrico (tambor);

— Acionamento:
Conjunto que ira movimentar o corpo do enrolador para enrolar/desenrolar o cabo em sincronismo com o equipamento moével.
Destacamos que em nenhum momento € necessario inverter a rotagdo durante todo o percurso do equipamento moével;

— Conjunto de Anéis Coletores:
Onde é feita a transmissao da energia entre o cabo movel e o cabo fixo;

— Acessorios:
Sinos guia cabos, roldanas guia cabos, curvas de roletes, roletes guia cabos, painéis elétricos, conectores rotativos de fibra
otica, etc. .

Corpo do Enrolador

Conjunto de Anéis Coletores

Acionamento Acessdrios

stemmann.com.br
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7.12.1-Corpos dos Enroladores com Acionamento a Motor
Caracteristicas dos corpos dos enroladores motorizados.

1 —Cilindrico:
 abas laterais fechadas.

2 —Cilindrico:
« abas laterais abertas, com bragos em formas de perfil U ou perfil retangular.

3—Mono espiral:
« espiral com os bragos em forma de perfil U, versao parafusado.

4 —Duploespiral:
* espiral com os bragos em forma de perfil U, versao parafusado.

5—Mono espiral bipartido:
* espiral com os bragos em forma de perfil U e/ou perfil conico, versao parafusado.

Iras
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7.12.2—-Acionamentos para Enroladores Motorizados

Os enroladores da Stemmann destacam-se pela robustez, pelo desenho modular e pelos diversos tipos de
acionamento. O acionamento dos enroladores de cabo consiste basicamente de um motoredutor, sendo o redutor de
engrenagens em banho de 6leo.

O motor pode ser instalado na posicéo vertical ou horizontal em relagdo ao redutor e podem ser fornecidos com as seguintes
caracteristicas:

—Ventilagéo forcada;

—Isolagéo classe F ou H;

—Protecéao IP 55;
—Freioadiscoincorporado;
—Alavanca para controle do freio;
—Voltagens e frequéncias especiais;
—Resisténcia para desumidificagao.

O tipo mais adequado ¢ definido em fungéo da aplicagédo ou conforme solicitado pelo cliente, basicamente os acionamentos
podem ser dos seguintes tipos:

1-Acionamento por Motor de Alto Escorregamento

Este acionamento é recomendado para velocidades de translagéo do equipamento movel entre 0 a 80m/min, torque motor,
pequenos comprimentos, cabos leves/médios.

O acionamento por motor de alto escorregamento de gaiola, obtém-se o torque maximo com velocidade zero, os motores
estao trabalhando com resfriamento durante a parada de 100% ED, para isso sao equipados com um enrolamento especial e
uma superficie que foi desenvolvida apropriadamente utilizando-se de ventilacao externa forcada. Um aumento no torque
pode também ser alcancada através de um regime de servigo inferiora 100% , por exemplo: 60%, 40% ou 25% ED.

E consequéncia, torques idénticos serem gerados com motores menores, economizando espaco e dinheiro.

Grafico de Rotagado x Conjugado

Conjugado (Nm)

0 150 300 450 600 750 900 1000
Rotagéo (rpm)

2—-Acionamento por Motor Controlado por Inversor de Frequencia

Este acionamento é recomendado para velocidades de translagdo do equipamento mével entre 0 e 240m/min., pode ser
utilizado em qualquer aplicagao.

O enrolador esta dimensionado para recuperar/desenrolar automaticamente o cabo elétrico que ira fornecer a energia para o
equipamento moével, em total sincronismo com esta, um CLP em conjunto com um inversor de frequencia, fornecera ao motor
elétrico o controle de torque variavel.

No enrolador teremos os seguintes sinais:

— 01 sinal fornecido por um sensor analdgico instalado na chave fim de curso rotativa HGES, informacdes para referencia de
torque variavel, em fun¢ao da posigao do enrolador ao longo de todo o percurso de rolamento do equipamento movel;

— 01 gerador de pulsos, encoder instalado no eixo do motor do enrolador, o qual permite que o sistema trabalhe em malha
fechada;

—01 chave de alavanca instalada no sino guia cabo com sensores indutivos informara ao enrolador os seguintes sinais:
torque adicional, cabo frouxo, cabo esticado e a posi¢éo do sino.

Durante a movimentagao teremos o controle e a supervisado do torque por todo o percurso do equipamento moével.

Caso o cabo do enrolador ndo esteja recuperando-o adequadamente, um sinal de torque adicional sera ativado para corregao
do mesmo. A parada total do equipamento movel se dara quando ocorrer situagdes de cabo, podera ser regulada conforme a
caracteristica do fabricante do cabo.

Na passagem do sino pelo ponto de alimentacao central, teremos um falso sinal de cabo frouxo, devido a mudancga no sentido
deinclinagédo do sino. Para evitarisso, neste ponto este sinal sera anulado por um sensor instalado na chave rotativa HGES.

A chave HGES podera fornecer sinais como: desligar o equipamento mével antes da penultima volta do enrolador, enrolador
cheio, enrolador quase vazio e sinais para redugéo da velocidade do equipamento mével no ponto de alimentagao do cabo
elétrico.

Destacamos que através deste principio de funcionamento, podemos garantir um enrolamento suave do cabo sem qualquer
tipo de movimentos bruscos que possam causar danos no cabo elétrico.

stemmann.com.br
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Grafico de Percurso x Conjugado

Conjugado (Nm)

Percurso

7.12.3-Conjunto de Anéis Coletores para Enroladores Motorizados

Os conjuntos de anéis coletores sdo usados quando é necessaria a transmissao da energia de um ponto fixo para um
equipamento giratério, por exemplo, enroladores de cabo.

Os conjuntos de anéis coletores da Stemmann sao normalmente montados de forma robusta, com baixa manutencgéo e
sistema modular.

Estes podem ser distinguidos basicamente nas seguintes variedades:
—Paratransmissao de média voltagem até 35Kv a 400A;

—Paratransmissao de corrente principal até 600V a 600A;

—Para transmisséo de corrente de controle, dados de medig&o e sinais por fibra 6tica;
— Especiais sob consulta.

Em condi¢cdes ambientais especiais tais com alta umidade, os conjuntos de anéis coletores podem ser equipados com
aquecimento por resisténcia controlado por termostato. Este aquecimento também pode ser fornecido para condi¢des
normais de temperatura e umidade, se solicitado.

Aprotecao da caixa dos anéis normalmente ¢ IP 55, protecéo superior deve ser solicitada.

A caixa dos anéis coletores e prensa cabos tem o seu tamanho adequado ao cabo que esta sendo enrolado, caso necessario,
um tamanho diferente ou entdo um prensa cabo adicional com tamanho especificado devera ser solicitado.

A caixa dos anéis coletores pode ser totalmente removida para tensdes de trabalho menor que 1KV, acima desta tensao, a
caixa possui uma tampa com sistema de dobradi¢as, com abertura pela parte superior.

Versbes especiais podem ser fornecidas conforme especificacdes e necessidade do cliente, como por exemplo, janela de
inspec¢ao para manutengao. s

Iras

7.12.4- Conectores Rotativos para Fibra Optica

Conectores rotativos de fibra dptica permite a transmissao de grande quantidade de dados sem falhas, o tipo de fibra éptica e
aversao do plugue podem ser escolhido conforme especificagao e a caixa de ligagdo permite uma facil ligagao.

Um contador ao lado do conector da fibra dptica registra o nimero de voltas efetivas e se faz necessario para o seu
funcionamento.

O conector rotativo de fibra optica estéo disponiveis para até 300 voltas, para uma versdo compacta ele contém entre 6 a 36
fibras individuais e 40 voltas.

LWL-M 40 18 G1 1
Versao do plugue

1 =Tipo F-SMA

2 =Tipo ST

3 =Tipo FC/PC
Tipo da fibra

G1 = Fibra 50/125um

G2 = Fibra 62.5/125um

G3 = Fibra 9E/125pum
Numero de fibras: 6/12/18
Numero de voltas efetivas: 40/60
Tipo do conector rotativo de fibra éptica: LWL-M

emmann.com.br

Enroladores de Cabos / Mangue

()




STEMMANN ENROLADORES
7.13-Enroladores com Acionamento a Motor - Sistemas de Recuperagao

|- Sistema de Recuperacao Horizontal em Uma ou em Duas Direcoes

a) Recuperacao do cabo paraum lado do percurso —alimentagao lateral, em uma das extremidades do percurso.

Cabo horizontal sobre leito, alimentagdo em uma das extremidades do percurso, enrolador instalado no equipamento mével.
O cabo é icado suavemente do leito, ndo havendo desgaste do cabo por atrito.

b) Recuperacido do cabo para um lado do percurso — alimentagao lateral, em uma das extremidades do percurso.
Enrolador montado em uma base fixa, em um dos lados. Neste caso, como o cabo se arrasta sobre o leito quando é recolhido,
havera atrito (figura b1). Para minimizar o atrito e prolongar a vida util do cabo, recomenda-se a utilizagéo de roletes, com
redugdo da tragédo necessaria, permitindo a aplicagéo do acionamento de menor dimensionamento (figura b2).

figura b1 figura b2

T e

— D

c) Recuperacao do cabo para dois lados do percurso —alimentagéao central, no meio do percurso.

Neste caso, para evitar flexdo excessiva na passagem sobre o ponto de alimentacéo, o enrolador devera ser montado a uma
determinada altura acima do leito do cabo.

A medida que a maquina se afasta em uma das diregbes do ponto central de alimentagao, da-se o desenrolamento; quando a
magquina se aproxima do ponto de alimentagao, ocorre o enrolamento.

No caso de recuperagao para ambos os lados do percurso, ha a vantagem de o comprimento do cabo ser igual a metade do
percurso, mais 2 espiras de reserva, que permanecerao no tambor.

Iras
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I1- Sistema de Recuperagao Horizontal com Sino Guia Cabo

O enrolador é instalado em um equipamento movel, com o enrolamento guiado através do sino guia cabo.

N7 JK’.
e

0007

lll- Sistema de Recuperagao Horizontal em Uma ou em Duas Diregc6es com Cabo Suspenso

O enrolador ¢ instalado em uma base fixa ou em um equipamento moével, e o enrolamento é feito com o cabo suspenso.

L.= L/2
\
I}/ — “%‘“"-%;-.,,,_o..-a“’ilf7
el
O—0 ) L:‘)——-—:')J

IV - Sistema de Recuperacao Horizontal em Uma ou em Duas Direges com Cabo Apoiado em Colunas

O enrolador é instalado em uma base fixa ou em um equipamento mével, e o enrolamento é feito com o cabo apoiado em
colunas com roletes guia cabo.
=|:/2 —]

Iras
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V - Sistema de Recuperacgéo Vertical

O enrolador é instalado em uma base fixa e o enrolamento é vertical sendo para cima ou para baixo.

Enroladores de Cabos / Mangue
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7.14-Enroladores com Acionamento a Motor—Mono espiral, Duplo espiral e Cilindrico

Para diversos diametro e comprimentos de cabos a serem enrolados tanto na horizontal como na vertical, sendo suas
aplicagdes em diversos segmentos.
Podem ser utilizados diversos acessorios, os mesmos devem ser definidos conforme as necessidades das aplicagoes.

Estes podem ser produzidos em diferentes formas:

— Com estrutura do enrolador do corpo do enrolador: mono espiral, duplo espiral e cilindrico;

—Caixa dos anéis coletores com diversas capacidades de correntes;

—Comde base sendo feita pelo acionamento ou com base de fixagao a ser definida conforme projeto;

A transmissdo do conjunto de acionamento ao corpo do enrolador é feito diretamente ao conjunto de acionamento, sem
utilizacao de corrente, correias, etc.

Conjuntos de anéis coletores podem ser fornecidos em varios tamanhos e capacidades de correntes.

Os dimensionais, conforme didmetro do cabo e comprimento a enrolar.

Iras
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Tabela para escolha das dimensdes basicas de enroladores mono espirais com acionamento a motor.

d%"gi?;g%i 2 Maximo do Cabo
Enrolador mm
2d | @D 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85
1200 | 34 26 18 16 13 - - ; ; - ; - ; -
s | 1400 | 53 4 32 27 20 ; ; } ; } } ; ; ;
1600 | 75 59 45 39 33 ; ] ; ; ; ; ; ; ;
2000 | 128 | 102 82 65 59 ; - ; ; ; ; ; ; -
1200 | 31 22 16 1 1 - - ; ; - ; - ; -
1400 | 50 37 27 21 18 15 12 } ; } } } ; ;
600 | 1600 | 72 55 40 34 31 24 20 ; ; ; ; ; ; ;
1800 | 98 75 60 48 41 38 30 ; ; ; ; ; ; ;
2000 | 126 98 77 65 58 49 40 ; ; } ; ; ; -
soo 12400 | 180 [ 140 | 100 95 80 70 60 56 51 } } } ; }
2800 - 203 | 163 | 134 | 118 | 101 90 86 74 - - - - -
2400 | 165 | 128 | 100 85 75 64 53 48 43 - i - - ;
1000 o800 | 2424 | 191 155 | 132 | 114 95 83 79 73 } ; } ; ;
3200 - - - 168 | 138 | 126 | 113 98 92 86 79 72 64 57
3600 - - - 219 | 189 | 167 | 153 | 139 | 123 | 117 99 92 84 87
1250 | 4000 - - - 287 | 245 | 224 | 199 | 173 | 156 | 151 | 133 | 126 18 | 110
4400 - - - 363 | 308 | 275 | 250 | 223 | 207 | 189 | 170 | 163 | 143 | 135
4800 - - - 448 | 378 | 344 | 306 | 279 | 249 | 231 | 312 | 191 184 | 176
3200 ; 221 | 176 | 147 | 124 | 110 95 89 82 75 68 60 52 53
3600 ; - - 208 | 175 | 162 | 136 | 130 | 113 | 106 98 90 82 73
4000 - - - 277 | 232 | 208 | 181 165 | 147 | 140 | 133 | 113 | 104 | 107
4400 - - - 341 | 205 | 258 | 231 215 | 197 | 178 | 158 | 150 | 142 | 133
1500 ™800 - - - 424 | 364 | 328 | 286 | 257 | 239 | 220 | 199 | 192 | 169 | 160
5200 ; - - 516 | 440 | 388 | 347 | 317 | 285 | 265 | 244 | 222 | 214 | 206
5600 - - - 508 | 522 | 471 | 412 | 383 | 350 | 314 | 280 | 271 | 247 | 239
6000 - - - - 600 | 535 | 470 | 400 - 330 - - 270 | 270
3200 ; 188 | 148 | 125 | 110 95 78 71 63 55 56 48 49 40
3600 ; - - 187 | 162 | 135 | 118 M | 104 85 87 78 69 60
4000 ; - - 244 | 220 | 192 | 163 | 145 | 138 | 130 | 110 | 101 103 93
4400 - - - 320 | 284 | 243 | 214 | 196 | 176 | 169 | 147 | 138 | 120 | 119
1800 | 4800 - - - 404 | 354 | 313 | 260 | 251 | 232 | 211 | 188 | 180 | 170 | 146
5200 ; - - 481 | 431 | 374 | 320 | 207 | 278 | 256 | 234 | 210 | 201 | 191
5600 - - - 579 | 514 | 440 | 395 | 362 | 327 | 306 | 283 | 259 | 250 | 224
6000 - - - - 603 | 528 | 465 | 433 | 398 | 359 | 336 | 312 | 286 | 277
6400 ; - - - - 604 | 540 | 480 | 445 | 405 R 330 | 330 | 300 (72)
5200 - - - 478 | 407 | 363 | 316 | 298 | 261 | 239 | 231 | 206 | 196 | 185 E
5600 - - - 558 | 489 | 420 | 382 | 347 | 327 | 288 | 264 | 255 | 220 | 218 =S
6000 - - - - 578 | 518 | 452 | 418 | 380 | 340 | 316 | 200 | 281 | 253
2000 | 6400 ; - - - - 594 | 527 | 475 | 437 | 396 | 372 | 347 | 319 | 310
6800 - - - - - - 608 | 555 | 518 | 477 | 415 | 400 | 400 | 350
7200 - - - - - - - 585 | 540 - - - - 370
5200 - - - 409 | 363 | 314 | 278 | 255 | 231 | 206 | 196 | 184 | 173 | 161
5600 - ; - 507 | 446 | 396 | 343 | 321 | 280 | 255 | 245 | 217 | 206 | 193
6000 - - - 614 | 535 | 467 | 413 | 374 | 351 | 325 | 208 | 270 | 259 | 228
2500 6200 - - - - 630 | 562 | 489 | 450 | 408 | 382 | 355 | 326 | 296 | 285
6800 - - - - - 644 | 569 | 531 | 468 | 443 | 396 | 367 | 357 | 325
7200 } - ; ; - - - 585 | 540 | 485 | 415 | 400 | 400 | 370

Dimensbes maiores sob consulta.

Enroladores de Cabos / Mangue
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7.15-Enroladores com Acionamento a Motor — Cilindrico com Dispositivo de Guia do Enrolamento

Para longos comprimentos de cabo a serem enrolados, como por exemplo: em mineragdes, o uso de enroladores cilindricos
com dispositivos de guia de enrolamento € recomendado.

Estes podem ser produzidos em diferentes formas:

— Com estrutura do enrolador independente e tomada do cabo paralelo ao eixo do enrolador, para 1 ou 2 diregdes;

— Sem estrutura de enrolador, considerando que todo o conjunto do enrolador esta instalado diretamente na estrutura da
maquina;

—Com estrutura do enrolador e tomada do cabo transversal ao eixo do enrolador, em 1 ou 2 diregoes.

Atomada do cabo é feita verticalmente ao eixo do enrolador.

A transmisséo do conjunto de acionamento ao corpo do enrolador é feito diretamente, sem corrente, somente no dispositivo
guia cabo ao longo do tambor para distribuir uniformemente o cabo, temos a transmisséo por correntes.

O controle de torque é feito ao longo de todo o percurso com supervisdo pelo sino guia cabo para as situagdes de cabo
esticado e cabo frouxo se necessario.

Conjuntos de anéis coletores podem ser fornecidos em varios tamanhos e capacidades de corrente.

R
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Tabelas para escolha das dimensdes basicas de enroladores cilindricos com acionamento a motor e com dispositivo de guia
de enrolamento em duas ou trés camadas.

Comp. | Namero Dimensodes do Corpo do Enrolador

do de 2 Cabo 35 mm 2 Cabo 40 mm 2 Cabo 45 mm & Cabo 50 mm
Cabo (m)(Camadas| ¢ oD L od oD L od oD L od oD L
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
250 2 1000 | 1500 | 1500 | 1500 | 1800 | 1200 | 1500 1800 | 1300 | 1500 | 1800 1400
3 1000 | 1500 | 1000 | 1000 | 1500 | 1100 | 1000 1500 | 1200 - - -
200 2 1500 | 1800 | 1300 | 1500 | 1800 | 1500 | 1500 1800 | 1600 | 1500 | 1800 1700
3 1000 | 1500 | 1200 | 1000 | 1500 | 1300 | 1000 1500 | 1500 - - -
2 1500 | 1800 | 1500 | 1500 | 1800 | 1600 | 1500 1800 | 1800 | 1500 | 1800 | 2000
350 3 1500 | 1800 | 1000 | 1500 | 1800 | 1100 | 1500 2000 | 1200 - - -
2 1500 | 1800 | 1700 | 1500 | 1800 | 1900 | 1800 2200 | 1800 | 1800 | 2200 | 2100
400 3 1500 | 1800 | 1100 | 1500 | 1800 | 1200 | 1500 2000 | 1300 : ; -
2 1500 | 1800 | 1900 | 1500 | 1800 | 2100 | 1800 2200 | 2000 | 1800 | 2200 | 2200
450 3 1500 | 1800 | 1200 | 1500 | 1800 | 1400 | 1500 2000 | 1500 ; ; :
2 1500 | 1800 | 2000 | 1500 | 1800 | 2300 | 1800 2200 | 2200 | 1800 | 2200 | 2400
500 3 1500 | 1800 | 1300 | 1500 1800 | 1500 | 1500 2000 | 1700 ; ; 3
o50 2 1500 | 1800 | 2200 | 1500 | 1800 | 2500 | 1800 2200 | 2400 | 1800 | 2200 | 2700
3 1500 | 1800 | 1500 | 1500 | 1800 | 1700 | 1500 2000 | 1800 - ; -
2 1800 | 2200 | 2100 | 1800 | 2200 | 2300 | 1800 2200 | 2600 | 1800 | 2200 | 2900
600 3 1500 | 1800 | 1600 | 1500 | 1800 | 1800 | 1500 2000 | 2000 - - ;
650 2 1800 | 2200 | 2200 | 1800 | 2200 | 2500 | 1800 2200 | 2800 | 2000 | 2400 | 2800
3 1500 | 1800 | 1700 | 1500 | 1800 | 1900 | 1800 2200 | 1800 - - -

; Dimensodes do Corpo do Enrolador
Comp. | Nimero

do de 2 Cabo 55 mm 2 Cabo 60 mm 2 Cabo 65 mm & Cabo 70 mm
Cabo (m)|Camadas| &d oD L od 2D L od 2D L od 2D L
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
250 2 1800 2200 1400 1800 2200 1500 2000 2500 1500 2000 2500 1600
300 2 1800 2200 1600 1800 2200 1800 2000 2500 1800 2000 2500 1900
350 2 1800 2200 1900 1800 2200 2000 2000 2500 2000 2000 2500 2100
400 2 1800 2200 2200 1800 2200 2300 2000 2500 2200 2000 2500 2400
450 2 1800 2200 2400 1800 2200 2600 2000 2500 2500 2000 2500 2700
500 2 1800 2200 2600 1800 2200 2900 2000 2500 2800 2000 2500 3000
550 2 1800 2200 2800 2000 2500 2800 2200 2700 2800 2200 2700 3000
600 2 2000 2400 2800 2000 2500 3000 2200 2700 3000 2200 2700 3300
650 2 2000 2400 3100 2000 2500 3300 2200 2700 3300 2200 2700 3600
700 2 2000 2400 3200 2000 2500 3600 2200 2700 3500 2400 2900 3500
750 2 2000 2400 3400 2200 2700 3500 2400 2900 3500 2400 2900 3700
800 2 2200 2700 3400 2200 2700 3700 2400 2900 3700 2400 2900 3900 (7p)
(4
=
D
Comp. | Nimero Dimensdes do Corpo do Enrolador =)
do de 2 Cabo 75 mm 2 Cabo 80 mm 2 Cabo 95 mm g’
Cabo (m)(Camadas| ¢ oD L od 2D L od 2D L od 2D L (]
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
250 2 2200 2700 1600 2400 2900 1600 - - - - - - E
300 2 2200 2700 1900 2400 2900 1800 - - - - - - —
350 2 2200 2700 2100 2400 2900 2100 - - - - - - w
400 2 2200 2700 2400 2400 2900 2400 - - - - - - (@)
450 2 2200 2700 2700 2400 2900 2600 - - - - - - 9
500 2 2200 2700 3000 2400 2900 3000 - - - - - - S
550 2 2400 2900 3000 2400 2900 3200 - - - - - - o
600 2 2400 2900 3200 2400 2900 3500 2400 2900 3700 - - - D
650 2 2400 2900 3500 2800 3300 3200 2400 2900 4100 - - - o)
700 2 2400 2900 3700 2800 3300 3500 2600 3100 4100 - - - (7))
750 2 2800 3300 3500 2800 3300 3800 2800 3300 4100 - - - (ab)
800 2 2800 3300 3700 2800 3300 4000 3000 3500 4000 - - - S
900 2 3100 3600 3800 3500 4000 3600 3200 3700 4300 - - - (®)
1000 2 3100 3600 4100 3500 4000 3900 3400 3900 4500 - - - ©
1200 2 3300 3800 4700 3700 4200 4400 3600 4100 5000 - - - ‘—B
1500 2 3500 4000 5500 3900 4400 5200 3800 4300 5900 - - - o
2000 2 3800 4300 6700 4100 4600 6600 4000 4500 7500 - - - E
LLl
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8.0-ACESSORIOS

O funcionamento perfeito dos enroladores de cabo depende:

— do correto dimensionamento do conjunto de acionamento;

— do correto dimensionamento do corpo de enrolador, adequado ao comprimento e ao cabo a ser enrolado;
— do correto uso dos acessorios.

Os acessorios dos enroladores tem basicamente as seguintes funcdes:

— desviar, segurar, extinguir, centralizar, distribuir, conectar, etc;

— preservar os componentes do enrolador, evitar paradas e aumentar a vida util do cabo a ser enrolado.
Estes sdo apenas alguns exemplos do porque recomendamos o uso dos acessorios nos enroladores.

Os principais acessorios para enroladores de cabo séo:

8.1—Sino guia cabo; 8.8 — Guia de roletes;

8.2—Chave fimde curso; 8.9 — Rolete guia cabo;

8.3—Curvaderoletes; 8.10 — Camisa de cabo trangada;

8.4 —Roldana guia cabo DU; 8.11 — Camisa de cabo bipartida;

8.5—Roldana guia cabo U; 8.12 — Base de fixagado L;

8.6 —Roldana guia cabo mével; 8.13 — Caixa de ligagao dos terminais;

8.7 —Roldana do contrapeso; 8.14 — Funil de ancoragem com ou sem tambor de alivio de tenséo.

Iras

8.1-Sino Guia Cabo
O acessorio mais utilizado € o sino guia cabo, normalmente € instalado abaixo do enrolador.

Aplicagbes para os sinos:

Os sinos curvam os cabos durante a passagem no ponto de alimentagéo, centralizando o cabo no canal do corpo do enrolador
e na canaleta de depdsito no piso.

Os sinos podem ser equipados com ou sem controle de torque do cabo, ver as versoes.

8.1.1—Sino Guia Cabo Fixo - Sem Controle de Tensao no Cabo

Sao basicamente usados para guiar o cabo, eles garantem que o cabo seja enrolado e desenrolado em qualquer tempo e
posicao, de forma controlada e guiada.

Sao recomendados quando:

as alturas de montagem superiores a 2m;

o corpo do enrolador com didmetro externo superiora 3m;
existem cantos vivos;

o cabo é disposto em uma calha ou canaleta;

houver necessidade técnica.

stemmann.com.br
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Dimensdes dos Sinos

R L L1 L2 B B1 H H1 H2
Raio [ mm mm mm mm mm | mm mm | mm
400 | 1340 | 512 880 252 215 776 | 415 | 100
650 | 1540 | 512 | 1000 288 240 | 1071 719 | 120
760 | 1540 | 512 | 1320 288 240 | 1194 750 | 120
910 | 1540 | 512 | 1525 288 240 | 1340 860 | 120
1200 | 1550 | 580 | 1880 282 232 | 1461 | 1099 | 120

8.1.2—Sino Guia Cabo Fixo com Péndulo Acionador— Com Sinal de Sentido de Translagao

Sao recomendados normalmente para cabos de baixa e média tenséo.

O cabo é conduzido através de um péndulo, em operagao normal, 0 péndulo com o cabo estdo em repouso na curva de roletes
do sino, o péndulo inclinando para direita ou esquerda aciona os sensores.

Esses sensores fornecem sinal de sentido de translagdo do equipamento moével, para a direita ou para a esquerda.

O sino é equipado com os seguintes sensores:
* 1sensor para sentido de translacao direita;
+ 1 sensor para sentido de translagéo esquerda.

Iras

Dimensoes dos Sinos

R L L1 L2 B B1 H H1 H2
Raio | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm

400 | 1340 | 512 880 300 215 776 | 415 100
650 | 1540 | 512 1000 362 240 | 1071 719 120
760 | 1540 | 512 1320 362 240 | 1194 750 120
910 | 1540 | 512 1525 362 240 | 1340 860 120
1200 | 1550 | 580 1880 447 232 | 1461 | 1099 120

temmann.com.br
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8.1.3-Sino Guia Cabo Mével-Com Controle de Tensao no Cabo

Sao recomendados normalmente para cabos de média voltagem e baixa tens&o no cabo.

Através do controle de tenséo, um esforgo muito grande ou muito fraco no cabo é controlado, para isso o cabo é conduzido
através de um péndulo que esta conectado a uma chave fim de curso limite por um sistema de alavanca.

Em operagédo normal, o péndulo com o cabo estdo em repouso na curva de roletes do sino, se a tensdo no cabo é muito forte o
sino todo inclina o péndulo para direita ou esquerda, empurrando-o contra um conjunto de mola. Esta mola esta ajustada de
forma que um aumento na forga de tragao controla o esticamento do cabo que acionara a chave fim de curso limite, que
desligara o equipamento mével. Se a tensdo no cabo for muito fraca o péndulo ficara na posigao vertical e o contato de cabo
frouxo na chave fim de curso limite acionara a emergéncia.

O sino com controle de tragado € normalmente equipado com 0s seguintes acessorios:

— Curva de roletes - ajustam a curva do cabo durante a situagéo de emergéncia e previne, quer o cabo saia dos roletes numa
situagéo extrema.

— Conjunto de mola - trabalha com a presséo ou tensédo do cabo é ajustado para o tipo de cabo a condigéo de trabalho.

—Chave fim de curso de alavanca com 05 contatos, sendo:

1 contato para controle do cabo esticado;

« 1 contato para controle do cabo frouxo;

1 contato para diregédo de translagao esquerda;

« 1 contato para diregédo de translacgao direita;

1 contato para nivel de aceleragéo, este contato controla um torque maior na partida do equipamento moével.

Dimensdes dos Sinos

R L L1 L2 B B1 H H1 H2
Raio [ mm mm mm mm mm | mm mm | mm

400 | 1340 | 512 880 400 245 776 | 415 100
650 | 1540 | 512 1000 400 278 1071 719 120
760 | 1540 | 512 1320 400 278 1194 750 120
910 | 1540 | 512 1525 400 278 | 1340 860 120
1200 | 1550 | 580 1880 505 290 1461 | 1099 120

8.2—Chave Fimde Curso

As chave fim de curso séo utilizadas no enrolador de cabo e no sino guia cabo, onde sédo aplicadas os tipos rotativo e de
alavanca. Para o enrolador de cabo é utilizada a chave fim de curso rotativa modelo HGE, aplicada para controlar ou reverter
movimentos rotativos: detectar, sinalizar e acionar.

Para o sino guia cabo € utilizada a chave fim de curso de alavanca tipo HHEV, aplicadas para movimento linear, com
interrupgdes, reversdes ou outros comandos nas extremidades ou em pontos intermediarios do percurso.

As quantidades de contatos devem ser verificada conforme a necessidade de aplicagéo.

Tabela para escolha das chaves fim de curso de alavanca HHEV.

Tipo d:::l :‘:r::tr;)to mam
HHEV 12-1 1 145 \
HHEV 12-2 2 145 .
HHEV 12-3 3 145 .
HHEV 12-4 4 145
HHEV 12-5 5 145
HHEV 12-6 6 160 .
HHEV 12-7 7 190 s

stemmann.com.br
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Tabela para escolha das chaves fim de curso rotativa HGE.

. Voltas Voltas

Tipo Uteis | de Reserva
HGE.... 8 8 2,7
HGE.../ 17 17 3
HGE.../ 22 22 3
HGE.../ 35 35 6
HGE.../ 70 70 55

HGE.../ 85 85
HGE.../100 100
HGE.../115 115
HGE.../155 155
HGE.../180 180 12,5
HGE.../230 230
HGE.../260 260
HGE.../305 305 1

8.3—Curvade Roletes

Tem por finalidade conduzir o cabo da posigéo horizontal para a vertical ou vice-versa. Indicados para cantos ou curvas,
sempre reduzindo ao maximo o raio de curvatura do cabo.

Séo fornecidos normalmente em angulos de 45 e 90 graus, angulos diferentes podem ser solicitados.
52 ) L

Dimensdes das Curvas de Roletes

R A L L1 L2 L3 L4 B B1 B2 H N° de
. ngulo
Raio mm | mm | mm mm mm mm mm mm mm | Furos
650 90° 700 | 650 50 550 - 320 274 89 750 4
910 90° 1170 950 40 345 345 292 252 77 1028 6 (77)
1100 90° 1294 | 1138 40 440 440 314 274 92 1207 6 (q°)
S

8.4—-Roldana Guia Cabo DU

Aplicada para guiar o cabo, eles garantem que o cabo seja enrolado e desenrolado em qualquer tempo e posi¢ao, de forma

controlada e guiada. ﬁ{ﬂi

@d
@D

Enroladores de Cabos / Mangue

25 L1 25 b

@13(4x) w

Dimensdes das Roldanas : =
Tipo 2 Max. | 2d 2D B b L L1 2c
cabo/mm| mm mm mm mm mm mm mm
DU 300 20 300 373 | 150 28 900 900 1"
DU 500 33 500 624 | 170 39 1400 | 1400 13
DU 600 40 600 745 | 195 55 1650 | 1650 13
DU 710 47 710 850 | 220 70 2000 | 2000 13
DU 800 53 800 950 | 230 80 2200 | 2200 13
DU 1000 66 1000 | 1200 | 250 90 2700 | 2700 17

©
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8.5—Roldana GuiaCabo U

Aplicada para guiar o cabo, eles garantem que o cabo seja enrolado e desenrolado em qualquer tempo e posigao, de forma
controlada e guiada.

Dimensoes das Roldanas
Tipo | @ Méx. 2d 2D B b w M
cabo/mm mm mm mm mm mm mm
U 300 20 300 373 150 28 115 M 20 A
U 500 33 500 624 170 39 130 M 20
U 600 40 600 745 195 55 155 M 30 -
U710 47 710 850 220 70 180 M 30 - -
U 800 53 800 950 230 80 190 M 30
U 1000 66 1000 1200 250 90 200 M 30

8.6 —Roldana Guia Cabo Mével

Aplicada para guiar o cabo modelo giratorio, eles garantem que o cabo seja enrolado e desenrolado em qualquer tempo e
posicéo, de forma controlada e guiada.

Dimensbes das Roldanas

Ti 2 Max. | od 2D a b c d/
PO | cabo/mm {mm | mm | mm | mm | mm by

RM470| 31 470 | 570 | 250 | 40 | 387 i N

RM600 40 600 700 320 45 460 NN

RM700 47 700 850 373 55 535

8.7-Roldanado Contrapeso

Utilizada nos enroladores de contrapeso, aplicada para guiar o cabo de ago durante o trabalho, evitando movimentos
descontrolados.
Aplicada para cabo de ago com didmetro externo de até 13mm, outros didmetros externos sob consulta.

E S
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Dimensodes das Roldanas G

2d | 2D | b h H s S e E c g | &G

. 2 Max.
Tipo |Cabo de ago
mm mm | mm|mm|mm | mm|mm|mm|mm|mm| mm| mm | mm

L 8-10 200 | 240 | 25 160 - 210 | 250 | 60 100 | 10 - 25
F 8-10 200 | 240 | 25 160 | 360 | 210 | 250 | 60 100 | 10 40 25
L 13 250 | 300 | 30 180 - 250 | 300 | 65 110 | 15 - 32
F 13 250 | 300 | 30 180 | 420 | 250 | 300 | 65 110 | 15 50 32

stemmann.com.br
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8.8 —Guiade Roletes

Utilizado para guiar o cabo durante trabalho na vertical, evitando movimentos descontrolados.
Aplicado para cabos com didmetro externo de até 60mm, outros didmetros externos sob consulta.

@60 mix

$13(2x)
1

s}

150

N

il

8.9 —-Rolete Guia Cabo

Aplicado para guiar o cabo e evitam que o cabo se arraste através do piso, séo fabricados com ou sem abas.
Fornecidos com didmetros externos conforme tabela, diametros maiores ou menores sob consulta.

Dimensoes dos Roletes L
2d @D | L L1 | h L1
mm | mm | mm | mm | mm EE e
180 | 140 \ / y - \
I
80 | oo [380 | 340 / N\
150 | 110 L T =
50 180 | 140 | 120 —L . it
140 | 150 | 110 Lo
80 | 180 | 200 | 160 . ] , A\ /
50 | 140 | 180 | 140 w‘iz‘)Tl N |
Dimensdes dos Roletes ! |
odl| L2 | [odl] L2 Al =2 -
mm mm mm mm ) -
150 100 = o
180 115
200 80 | 150
250 180
330 200 \
0 350
380 (7p)
400 ©
500 e =
800 -

8.10 - Camisade Cabo Trangada

Aplicada no cabo nos pontos finais de alimentagéo ou para enrolamentos verticais na extremidade do cabo.
Trabalham com uma protegdo mecanica para o cabo, podem ser fornecidos com 1 ou 2 terminais de fixagao.
Averséao standard é galvanizada, podendo ser fornecido em ago inox.

Dimensoes das Camisas

@Cabo| L L1 | @0Olhal | Quantidade
mm

mm | mm mm Olhal 5 N
7-9 130 250 0 ;
10-12 | 150 270 20

13-15 [ 180 | 370
16-19 [ 220 | 410
20-24 | 280 | 480 25 1e2
25-29 | 360 | 610
30-39 | 380 | 630
40-49 | 400 [ 650
50-59 | 450 | 700
60-69 | 450 | 700

25
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8.11—Camisade Cabo Bipartida

Aplicada no cabo nos pontos finais de alimentag&o ou para enrolamentos verticais na extremidade do cabo.

Trabalham com uma prote¢ao mecanica para o cabo, consiste de duas partes que unidas abragam o cabo e sao fixadas por
parafuso. Sao utilizadas correntes para fixar a camisa de cabo em um ponto fixo, com isso evitando-se tensdes na caixa de
ligagdo dos terminais .

Dimensodes da Camisa

& Cabo R L
mm mm mm
.24 100 250
25...30 120 300
31...36 150 300
37..43 200 350
44...54 200 350
55...65 200 350
66...75 200 350

8.12-Basede FixagaolL

Para fixagdo dos enroladores com acionamento a mola tipos THZ, TFZe TFZL.
Afixagao é feita pela flange do enrolador direto na base de fixagao por 4 parafusos, arruelas e porcas.

pd2

=
rs
xe

H1

L L1 L2 L3 L4 H H1 2dl | &d2 | 2d3 d4
mm [ mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
TFZ20 [ 450 | 375 | 300 180 | 187,5| 475 [ 350 100 13 13
TFZ30 | 450 | 375 | 300 180 | 187,5| 475 | 350 100 13 13
TFZ40 [ 630 | 500 | 500 380 [ 267 620 | 450 180 17 17
TFZ50 | 800 | 670 | 500 380 [ 253 700 | 530 180 17 17 M16
TFZ70 | 1000 | 870 | 500 380 [ 244 790 | 620 180 17 17

Tipo

Iras

8.13 - Caixade Ligagdo dos Terminais

Na caixa de ligagao é conectado o cabo fixo ao cabo a ser enrolado, podem ser fornecidos para tenséo de até 24Kv.
Aconfiguragao dos terminais dentro da caixa, depende do cabo e sera definida de acordo com o projeto.
Averséao standard tem grau de protegéo IP 55, prote¢des maiores sob consulta.

Enroladores de Cabos / Mangue
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8.14—Funil de Ancoragem Com ou Sem Tambor de Alivio de Tensao

Somente séo necessarios para aplicagdes quando a alimentagao é central, o funil garante uma perfeita deflexdo do cabo no
ponto de alimentagao.

O raio de curvatura é definido em funcéo do raio do cabo. Quando usado o tambor para alivio de tensdo do cabo, tem-se como
grande vantagem o aumento da vida do cabo.

Sem este tambor, o cabo é seguro apenas por um grampo.

Dimensodes do Funil

Tipo Quant. | @Max.| R (2d |2D Qe C H | H1 L |L1]|L2 B | B1| B2
de Cabo [do Cabo| mm | mm | mm [ mm | mm | mm | mm | mm | mm |mm | mm | mm | mm
A | 1 350 | 300 | 260 | 150
B 1 2 40 200|100 | 200|150 | 80 | 230|300 | 480|380 | 600 | 450 | 410 | 300
C 11l 3 800 | 560 | 520 | 400
D | 1 350|300 | 260 | 150
E Il 2 60 300|200 | 300|250 | 90 | 330|450 | 690|590 | 600 | 450 | 410 | 300
F [ 3 800 | 560 | 520 | 400
G | 1 350 | 300 | 260 | 150
H Il 2 80 400 | 300 | 400 [ 350 | 100 | 430 [ 600 | 900 | 800 | 600 | 450 | 410 | 300 Baixa Tensao
| 1l 3 800 | 560 | 520 | 400 (7p)
T 1 350 300 | 260| 150 ©
K Il 2 100 | 500|400 | 500 | 450 | 110 | 530 | 750 [1110/1010| 600 | 450 | 410 | 300 = —
L 1l 3 800 | 560 | 520 | 400 g
M | 1 350 | 300 | 260 | 150 o))
N Il 2 140 700 | 600 | 700 | 650 | 150 | 730 [1050{1530{1430| 600 | 450 | 410 [ 300 (=
O 1] 3 800 | 560 | 520 | 400 (30
=
. Quant. | gMax.| R (&d (2D |Ze | C H | H1 L [L1|L2 B | B1| B2 i
Tipo de Cabo|do Cabo| mm | mm | mm| mm| mm | mm|mm | mm|mm | mm| mm| mm|mm w
P | 1 350 | 300 | 260 | 150 (o]
Q Il 2 50 500 | 900 |1000| 950 | 110 | 530 {1000{1110| 505 | 600 | 450 | 410 | 300 %
R | 1l 3 800 | 560 | 520 400 o
S | 1 350|300 | 260 150 @
T 1l 2 70 700 [1300{1400(1350( 130 | 730 |1400(1530| 715 | 600 | 450 | 410 300 g ~
U 3 800 | 560 | 520] 400 Média Tenséo O
\% | 1 350 | 300 | 260| 150 (7p)
Wi 2 90 900 [1700{1800|1750( 150 | 930 |1800(1950| 925 | 600 | 450 | 410 | 300 e
X 11 3 800 | 560 | 520 | 400 o
Y | 1 350|300 | 260 150 —c
Z | 2 110 1100{2100(2200(2150( 170 [1130/2200|2370(1135| 600 | 450 | 410| 300 (90}
AB | 11l 3 800 | 560 | 520| 400 —
2
c
LLl

(2]
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STEMMANN OPERAGAO E COMISSIONAMENTO

9.0 - OPERAGAO

Atencao!

Perigo!

Um start-up repentino pode causar perigo para o técnico de manutengao! Assegure-se que 0s
dispositivos e as instalagbes estao seguras contra qualquer movimentagéo acidental antes de
iniciar qualquer trabalho!

9.1 -Dados e Informagdes Gerais
Antes de proceder a operagao do equipamento, recomendamos observar os seguintes itens e instru¢gdes quanto a seguranga:

— Equipamentos de transmissdo de energia como o enrolador de cabo, podem causar sérios acidentes se operados
inadequadamente ou por profissionais n&o qualificados;

— Antes da PARTIDA, todos os equipamentos de protecéo e supervisdo (mecanicos e elétricos) devem estar instalados e
verificados se estao funcionando perfeitamente;

—Materiais facilmente inflamaveis devem permanecer afastados do local;

— O equipamento devera ser operado de acordo com as instrugdes contidas no manual, alteragbes se necessarias, devem ser
submetidas a aprovagao por parte da Stemmann.

10.0-COMISSIONAMENTO

Importante!

EE Antes de comecgar o comissionamento do equipamento, ler o manual de instrugbes com atengao.

Atencao!

Perigo!

Um start-up repentino pode causar perigo para o técnico de manutengao! Assegure-se que 0s
dispositivos e as instalagbes estao seguras contra qualquer movimentagéo acidental antes de
iniciar qualquer trabalho!

Iras

10.1 —Alimentacao do Enrolador - Painel Elétrico

Recomendacgao

Checar as ligagdes elétricas do enrolador de cabo e seus acessorios de acordo com o diagrama elétrico.

Atencao!

Atencao!

Deverdo ser observadas todas as tensoes: do motor, freio, ventilador, etc...
Verificar se as ligagdes elétricas estdo de acordo com o diagrama elétrico.
Verificar as conexdes e o aperto dos prensa cabos.

Enroladores de Cabos / Mangue
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MANUTENGAO STEMMANN

10.2-Instrugées de Seguranga

Recomendamos observar os seguintes itens e instru¢gdes quanto a seguranga:

e Equipamentos de transmissao de energia como o enrolador de cabo elétrico, podem causar sérios acidentes se operados
inadequadamente ou por profissionais ndo qualificados;

e Montagem inadequada pode causar danos ao equipamento, a terceiros e até mesmo risco de acidentes pessoais;

e Asinstalagdes em geral devem estar de acordo com as Normas de Seguranga vigentes;

e Antes da PARTIDA, todos os equipamentos de protegéo e supervisdo (mecanicos e elétricos) devem estar instalados e
verificados se estao funcionando perfeitamente;

e Materiais facilmente inflamaveis devem permanecer afastados do local;

e O equipamento devera ser instalado de acordo com as instrugdes contidas neste manual, alteragdes se necessarias,
devem ser submetidas a aprovagao por parte da Stemmann.

Importante!

pessoal qualificado. Alteragdes se necessarias, devem ser submetidas a aprovagao por parte

EE O equipamento devera ser instalado de acordo com as instrugdes contidas no manual e por
da Stemmann.

11.0-MANUTENGAO
11.1-Corpo do Enrolador/ Estruturas em Geral

Este componente deve ser periodicamente inspecionado, destacando-se os seguintes itens:
e Pintura e aparéncia das estruturas com acabamento superficial;

Aperto dos parafusos, porcas e arruelas;

Danos ou deformacgdes provocadas por acidentes;

Dimensional da abertura para acomodagao do cabo;

Aperto do prensa cabo e das abragadeiras.

» Recomendamos verificar estes itens a cada seis meses.

11.2 - Conjunto de Acionamento

Seguir as instrugdes do fabricante (vide manual).

Iras

11.3-Conjunto de Anéis Coletores

Este componente deve ser periodicamente inspecionado, destacando-se os seguintes itens:

—Anéis: devem sempre estar limpos e com superficie de contato lisa, sem buracos, trincas ou qualquer outro componente que
venha a prejudicar o contato da escova. Sujeiras, poeiras, graxas ou qualquer outro tipo de material deve ser totalmente
eliminado dos anéis ou caixa de protegao;

— Escovas: o desgaste deve ser periodicamente controlado (recomendamos inicialmente a cada 3 meses e posteriormente
podera ser aumentado este prazo em fung¢ao dos critérios internos de manutengéo). Na substituicdo das escovas, observar
para que seja garantido um perfeito contato destas com a pista dos anéis para um trabalho uniforme do conjunto. Sempre
substituir o par de escovas de cada porta escova. Nao recomendamos usar em um mesmo porta escova pegas novas com
pecas ja com desgaste;

— Caixa de protecao: deve permanecer limpa e livre de qualquer tipo de material ou objeto. Nao deve ser mantido nenhum
componente dentro da caixa sob riscos de provocar acidentes.

Verificar a vedagao da tampa da caixa de protegéo;

Pintura e aparéncia das pegas com acabamento superficial;

Aperto dos parafusos, porcas e arruelas;

Vedacé&o da caixa de protegao;

Aperto dos prensa cabos;

Danos ou deformacgdes provocadas por acidentes.

Y

Recomendamos verificar todo o conjunto a cada trés meses.

emmann.com.br
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STEMMANN MANUTENCAO

11.4—-Chave Fim de Curso Rotativa

Este componente deve ser periodicamente inspecionado, destacando-se 0s seguintes itens:

— Tampa de protecao: deve permanecer limpa e livre de qualquer tipo de material ou objeto. Ndo deve ser mantido nenhum
componente dentro da caixa sob riscos de provocar acidentes;

— Contatos: deve ser periodicamente verificado, observar para que os mesmos estejam acionando normalmente.

e Pintura e aparéncia das pegas com acabamento superficial;

e Aperto do parafusos, porcas e arruelas;

e Apertodos prensa cabos.

» Recomendamos verificar o conjunto a cada trés meses.

11.5-Sino Guia Cabo

Este componente deve ser periodicamente inspecionado, destacando-se os seguintes itens:
Pintura e aparéncia das pegas com acabamento superficial;

Aperto dos parafusos, porcas e arruelas;

Giro dos roletes;

Lubrificagdo dos mancais;

Acionamento do amortecedor;

Fixagcao do conjunto da mola;

Danos ou deformagdes provocadas por acidentes.

» Recomendamos verificar o conjunto a cada trés meses.

11.6—-Chave Fim de Curso de Alavanca

Este componente deve ser periodicamente inspecionado, destacando-se os seguintes itens:

— Tampa de protecéao: deve permanecer limpa e livre de qualquer tipo de material ou objeto. Nao deve ser mantido nenhum
componente dentro da caixa sob riscos de provocar acidentes;

— Contatos: deve ser periodicamente verificado, observar para que os mesmos estejam acionando normalmente;

e Pintura e aparéncia das pegas com acabamento superficial;

e Aperto do parafusos, porcas e arruelas;

e Apertodos prensa cabos.

» Recomendamos verificar o conjunto a cada trés meses.

11.7 — Painel Elétrico do Enrolador

Este componente deve ser periodicamente inspecionado, destacando-se os seguintes itens:
e Pintura e aparéncia das pegas com acabamento superficial;

e Apertodo parafusos, porcas e arruelas;

o Vedacdodo painel;

e Danos oudeformagdes provocadas por acidentes.

» Recomendamos verificar o conjunto a cada seis meses.

11.8 — Caixa de Resistor de Frenagem

Este componente deve ser periodicamente inspecionado, destacando-se os seguintes itens:
e Pintura e aparéncia das estruturas;

e Apertodos parafusos, porcas e arruelas;

e Danos oudeformacgdes provocadas por acidentes.

» Recomendamos verificar o conjunto a cada seis meses.

Atencao!

Perigo!

Um start-up repentino pode causar perigo para o técnico de manutengéo! Assegure-se que 0s
dispositivos e as instalagbes estao seguras contra qualquer movimentagéo acidental antes de
iniciar qualquer trabalho!

stemmann.com.br




SOBRESSALENTES STEMMANN

12.0-PECAS SOBRESSALENTES
12.1 - Anel Coletor para Conjunto de Anéis

Os anéis coletores sdo utilizados nos conjuntos de anéis coletores para transmisséo de energia: forga, comando ou sinal para
equipamentos moéveis, com capacidades de correntes e dimensionais variados.

Capacidade| 2D | b |(2d1|2d2| d3

Tlpo Corrente mm|mm|mm|mm|mm COdIgo
D90-8P/13 27A 90| 8| 62| 13 M6 |00244.00016
D90-10PI13 |  47A 90| 10 | 62| 13 [M6 |00244.00017
D90-12P113 |  65A 90| 12 | 62| 13 |M6 |00244.00843
D130-8P113 | 27A [ 130| 8| 94| 13 [Me [00244.00018 ‘
D130-12P113|  65A | 130 12 | 94 13 [m6 [00244.00019 '

D130-16P/13 115A 130 | 16 94 [ 13 |M8 | 002.44.00020
D130-20P/13 200 A 130 | 20 94 [ 13 |M10 | 002.44.00021
D200-10P/19 47 A 200| 10 [ 160| 19 |M6 | 002.44.00891
D200-12P/19 65A 200( 12 | 160 | 19 [M6 | 002.44.01746
D200-16P/19 115A 200 16 | 145| 19 [M8 | 002.44.01747
D200-20P/19 200A 200 20 | 145| 19 [M10 | 002.44.00022
D200-25P/19 300A 200 25 | 145| 19 [M12] 002.44.01748
D240-16P/19 100A 240( 16 | 185| 19 [M8 | 002.44.05552
D240-20P/19 200 A 240 20 | 185| 19 [M10| 002.44.05553
D240-25P/19 300 A 240 25 | 185 19 |M12 | 002.44.00024
D300-12P/19 100 A 300| 12 | 220| 19 |M8 | 002.44.05554
D300-25P/19 300 A 300 ( 25 | 220 | 19 [M12] 002.44.05377
D360-25P/27 300 A 360 | 25 | 280 | 27 |M12 | 002.44.00026
D420-27P/32 400 A 420 27 | 340 32 |M12 | 002.44.00988

b

@D

12.2-PortaEscova PK

Os portas escovas PK sao utilizados nos conjuntos de anéis coletores para transmiss&o de energia: forga, comando ou sinal
para equipamentos moveis, com capacidades de correntes e dimensionais variados.
As escovas sao fornecidas separadamente.

Tipo Capacidade| L H (2d1| d2 Codigo
Corrente | mm | mm|mm|mm
PK27 27A 43 | 15 9 | M4 |002.22.00070
PK36 36 A 37| 18 9 [ M5 |002.22.00071
PK47 47 A 47 | 20 [12,5| M6 |002.22.00072 (7))
PK65 65 A 60| 24 | 18 | M8 (002.22.00074 (qv}
PK115 115A 89| 24 | 18 |M8 [002.22.00075 .=
PK143 143 A 89| 24 | 18 |M8 [002.22.00076 .
PK200 200 A 110 | 37 | 25 |M10(002.22.00077
PK250 250 A 113 | 37 | 25 |M10(002.22.00957
PK300 300 A 113 | 37 | 25 |M10(002.22.00372

12.3-EscovaPK

As escovas PK séo utilizadas nos portas escovas PK que s&o aplicados nos conjuntos de anéis coletores para transmissao de
energia: forga, comando ou sinal para maquinas méveis, com capacidades de correntes e dimensionais variados.

Capacidade| b L h

Tipo Corrente [ mm [ mm|mm Cédigo

PK27 27 A 6,4 | 10 | 15 |002.22.00029 ) L ) b
PK36 36A 8 10 | 16 [002.22.00031 F —‘ —‘
PK47 47 A 8 16 | 20 |002.22.00033 ‘
PK65 65A 10 | 25 | 25 |002.22.00034

PK115 15A 12,4| 32 | 32 |002.22.00035
PK143 143 A 16 | 32 | 32 |002.22.00036

Enroladores de Cabos / Mangue

PK200 200A 20 | 40 | 32 [002.22.00037 '
PK250 250 A 25 | 45 | 40 |002.22.00116
PK300 300A 20 | 50 | 40 [002.22.00369

(&)
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STEMMANN SOBRESSALENTES

12.4-PortaEscova MS

O porta escova MS é utilizado nos conjuntos de anéis coletores para transmisséo de energia: forga, comando ou sinal para
equipamentos moveis.
As escovas sao fornecidas separadamente.

8 Capacidade P
Tipo Corrente Codigo
MS250 250 A 002.44.00249

12.5-Escova MS

A escova MS ¢ utilizada no porta escovas MS que s&o aplicados nos conjuntos de anéis coletores para transmissao de

energia: forga, comando ou sinal para equipamentos moveis.

. Capacidade <
Tipo Corrente Cédigo
MS250 250 A 002.22.00039

O

12.6 —Molas para Enroladores com Acionamento a Mola

IFas

Enroladores de Cabos / Mangue

|

Tipo Codigo Tipo Codigo Tipo Codigo
A1 002.22.00044 K 002.22.00050 P3 002.22.00317
A12 002.22.00045 N 002.22.00051 T 002.22.00643
B 002.22.00046 N2 002.22.00786 U 002.22.00247
B1 002.22.00355 O 002.22.00052 U1 002.22.00685
E 002.22.00047 02 002.22.00181 \% 002.22.00552
E1 002.22.00866 03 002.22.00811 VA1 002.22.00760
H 002.22.00048 P 002.22.00053 V2 002.22.00775
J 002.22.00049 P2 002.22.00209

é

ﬁ
%

Sao aplicada nos tipos de enroladores com acionamento a mola, com diversos tamanhos.

stemmann.com.br



QUESTIONARIO STEMMANN

13.0 - QUESTIONARIO

STEMMANN INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.
Rod. Marechal Rondon, Km 133 — Tanque Seco

®
TEMMA Porto Feliz — SP — Brasil — 18540-000
Fone (15) 3261-9190 — Fax (15) 3261-9191
stemmann@stemmann.com.br
www.stemmann.com.br

QUESTIONARIO PARA ORCAMENTO DATA: / /
Cliente:
Endereco: Cidade: UF:
Contato: Setor:
Fone: E-mail:
Dados da Maquina
1-Tipo da maquina:
2 —Percurso total m
3—\Velocidade maxima de translagao m/min.
4 —Tempo de aceleragéo s
5—Tempo de desaceleragéo s
6 — Fator de servigo ED
7 —Tensao V. ()bC ( )AC
8—Frequéncia _ Hz
9-Corrente Fase N . Controle ' PE
Dados do Cabo
10— Comprimento a enrolar m
11— Comprimento total (+2 voltas de reserva) m
12-Tipo
13—-Formagao mm?
14 — Diametro externo mm
15—-Peso —  Kg/m
16 — Resisténcia maxima de tracéo N (72)
17 —Tensé&o de trabalho Vv _g

Dados da Mangueira

18 — Comprimento a enrolar . m
19— Comprimento total (+2 voltas de reserva) . m
20-Tipo

21 —Diametro externo — mm
22 -Peso —  Kg/m
23 —Fluido utilizado ( )Agua ( )Oleo ( )Arcomprimido ( )Outro - especificar:

24 — Pressdo de trabalho — bar

Dados do Enrolador

25 — Posigao de enrolar () Horizontal ( ) Vertical
26 — Ponto de alimentagéo () Central () Lateral
27 — Altura de instalagao m
28 — Tipo do acionamento () Mola

() Motorizado: () Motor de alto escorregamento

() Motor controlado por inversor de frequéncia

Enroladores de Cabos / Mangue

() contrapeso

stemmann.com.br
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STEMMANN QUESTIONARIO

29 — Dados do acionamento motorizado:

Voltagem V Ventilagao forgada V
Freio( )Nao ( )Sim V Resisténcia de aquecimento \%
Frequéncia Hz
30 — Tipo do corpo () Cilindrico ( ) Cilindrico com distribuidor de cabo ( ) Mono espiral ( ) Duplo espiral
31 — Dados do Coletor de Anégis
Numero de Polos Total
Fase N Controle PE
Tensao \%
Corrente Maxima A
Classe de Protegao IP
Aquecimento - resisténcia controlada por termostato ( )Nao ( )Sim \%

Condigées do Ambiente

32 — Local de aplicacédo () Coberto ( ) Descoberto
33 — Temperatura Min. °C Max. °C
34 — Umidade %

35 — Demais condi¢des especiais de trabalho: produtos quimicos, pd, vapores. Informar:

Acessorios

36 — Sino guia cabo fixo - sem controle de tens&o no cabo ( )

37 — Sino guia cabo fixo com péndulo acionador - com controle de tensao no cabo ( )
38 — Sino guia cabo mével - com controle de tensao no cabo ( )

39 — Chave fim de curso ( )

40 — Curva de roletes ()

41 — Roldana guia cabo DU ( )

42 — Roldana guia cabo U ( )

43 — Roldana guia cabo movel ()

44 — Roldana do contrapeso ( )

45 — Guia de roletes ()

46 — Rolete guia cabo ( )

47 — Camisa de cabo trangada ( )

48 — Camisa de cabo bipartida ( )

49 — Base de fixagédo L ( )

50 — Caixa de ligagéo dos terminais ( )

51 — Funil de ancoragem com ou sem tambor de alivio de tens&o ( )

Sistema de Recuperagao

52 — Veritens: 7.2, 7.9 e 7.13 — Informar:

Acabamento

53 — Padréo de acabamento: Stemmann ( ) Cliente ( ) — especificar:
Cor: Padrdao Stemmann ( ) Padrao Cliente ( ) — especificar:
Fixagéo: parafusos, porcas e arruelas: Zincado ( ) Inox ()

Comentarios Adicionais

stemmann.com.br
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Energia em movimento
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Stemmann Industria e Comércio Ltda.
Fone: (15) 3261-9190 - Fax: (15) 3261-9191
stemmann@stemmann.com.br
Rod. Marechal Rondon, km 133
Porto Feliz, SP - 18540-000 - Brasil

Stemmann BH Eng. e Consultoria Ltda.
Fone/Fax: (31) 2511-6878
vendasmg@stemmann.com.br
Rua Ouro Preto, 877 - Santo Agostinho
Belo Horizonte, MG - 30170-040 - Brasil

2
Stemmann Sul Eng. e Consultoria Ltda. ;P‘
Fone/Fax: (47) 3424-1066 A9 > producao =3
vendasul@stemmann.com.br 0
Rua Conselheiro Pedreira, 331, Sala 1 1 00 /0 naCIOnal

Joinville, SC - 89239-200 - Brasil

Stemmann Nordeste Eng. e Consultoria Ltda. 1975
Fone: (81) 3048-2183 - Fax: (81) 3048-2798 2010
stemmann.ne@stemmann.com.br
Av. Visconde Suassuna, 923 - Sala 603
Recife, PE - 50050-540 - Brasil

35 ANOS PRODUZINDO NO BRASIL
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